GGS 1212 BOSCH
GGS 7 C Ideas that work.
GGS 27 L

GGS 27 LC

PROFESSIONAL

* Des idées en action.

Instrukcja obstugi
Navod k obsluze
Navod na pouzivanie
Hasznalati utasitas
PykoBoacTBO no
aKcnyaTtauum
IHcTpYKUiA 3
ekcnnyarauii
Instructiuni de folosire
PbkoBoAacTBO 32
ekcnioatauua
Uputstvo za
opsluzivanje
Navodilo za uporabo
Upute za uporabu
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3mm 2608 570 082
6mm 2608 570 084
8mm 2608 570 086
1/8" 2608 570 083
1/4" 2608 570 085

1609 040 047

1607 929 000

i1
min
S D T é’% rpm

% 6mm 15mm 30mm 36000 2 608 620 034
T 6mm 30mm 20mm 19100 2 608 620 035

6 mm 30mm 30mm 19100 2 608 620 036

6 mm 45 mm 30mm 12700 2 608 620 037

6mm 60mm 30mm 9500 2 608 620 038
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Dane techniczne

Szlifierka prosta GGS ... 1212 7C 27 L 27LC
PROFESSIONAL

Numer katalogowy 06012120.. 0601 2127.. 06012150.. 0601 2157..
Moc nominalna [W] 500 600 500 600

Moc wyjsciowa [W] 270 360 300 360
Predko$¢ obrotowa bez

obciazenia [min""] 7 000 3100-7 000 27 000 12 000—27 000
Tuleja zaciskowa @, maks. [mm] 8 8 8 8

Kotnierz wrzeciona-@ [mm] 35 35 35 35

Tarcza szlifierska-@, maks. [mm] 45 45 25 25

Ciezar (bez wyposazenia), ok. [kg] 1,6 1,7 1,6 1,6

Klasa ochrony O /1 O /1 O /10 ol /1

Uwaza¢ przy zaméwieniach na numer katalogowy. Oznaczenia handlowe poszczegélnych urzadzen moga sie réznic.

AN

Elementy urzadzenia

Tuleja zaciskowa

Nakretka mocujaca

Wrzeciono szlifierki

Kotnierz wrzeciona

Wiacznik/wytacznik

Regulator nastawczy wstepnego wyboru
predkoséci obrotowej (GGS 7 C/GGS 27 LC)
7 Uchwyt mocujacy”

* Opisany lub przedstawiony osprzet nie nalezy w
catosci do wyposazenia standardowego
elektronarzedzia.

O g s ODN =

Informacja na temat hatasu i wibraciji

Wartosci pomiarowe wyznaczone zgodnie z
EN 50 144.

Zmierzony poziom ci$nienia akustycznego
urzadzenia jest mniejszy niz 82 dB (A).
Poziom wytwarzanego hatasu podczas pracy
moze przekracza¢ 85 dB (A).

Stosowa¢ srodki ochrony stuchu!

Wyznaczone przyspieszenie wynosi 3,5 m/s2.

Uzytkowanie zgodnie z
przeznaczeniem

Urzadzenie jest przeznaczone do szlifowania i
odrdzewiania elementéw metalowych
korundowymi tarczami szlifierskimi.

Do urzadzen z elektroniczng regulacja: przy
zredukowanej predkosci obrotowej mozna
stosowac réwniez szczotki,tarcze wachlarzowe i
tasmy szlifierskie.

Zasady bezpieczenstwa

Bezpieczna i wydajna praca przy
uzyciu tego urzadzenia mozliwa
jest tylko po uwaznym
zapoznaniu sie z niniejsza
instrukcja obstugi oraz scistym
przestrzeganiem wskazéwek
bezpieczenstwa. Dodatkowo nalezy
przestrzega¢ ogolnych przepisow
bezpieczenstwa znajdujacych sie w
zalaczonej broszurze. Przed pierwszym
uzyciem urzadzenia odby¢ odpowiedni
instruktaz praktyczny.

B Stosowaé okulary ochronne i $rodki ochrony
stuchu.

W Stosowac dla bezpieczenstwa uzytkowania
dalszy wyposazenie zabezpieczajgce jak
rekawice ochronne, odpowiednie obuwie
robocze, helm i fartuch.

B Powstajgce w czasie pracy pyly moga by¢
niebezpieczne dla zdrowia, palne lub
wybuchowe. Niezbedne jest stosowanie
odpowiednich $rodkéw zabezpieczajacych.
Na przyktad: Niektore pyly sa rakotwércze.
Stosowa¢ odpowiednie systemy odsysania
wiéréw/pytéw szlifierskich i zaktada¢ maske
przeciwpytowa.

B Pyly powstajace przy obrdbce metali lekkich
sg fatwopalne i wybuchowe. Utrzymywaé
miejsce pracy caty czas w porzadku i
czystoéci, poniewaz mieszanki materiatow sg
szczegolnie niebezpieczne.

W Jesli w czasie pracy dojdzie do uszkodzenia
lub przecigcia kabla zasilajacego — nie
dotykac go. Natychmiast wyciagna¢ wtyczke z
gniazdka. Nigdy nie pracowaé urzadzeniem z
uszkodzonym kablem zasilajgcym.
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B Kabel zasilajacy prowadzi¢ zawsze za
urzadzeniem.

W Urzadzenia, ktére uzywane sg na $wiezym
powietrzu nalezy podtaczy¢ wytacznikiem
ochronnym (FI) z pradem roztgczajagcym o
maksymalnie 30 mA. Nie uzywac¢ urzadzenia
podczas deszczu lub przy wilgoci.

W Stosowac wylgcznie narzedzia szlifierskie,
ktérych dopuszczalna predkos¢ obrotowa jest
co najmniej tak wysoka jak predko$c¢ obrotowa
urzadzenia na biegu bez obcigzenia.

B Przy montazu i stosowaniu oprzyrzgdowania
szlifierskiego przestrzega¢ wskazéwek
producenta.

B Przed wigczeniem urzadzenia sprawdzi¢, czy
narzedzie zostato prawidtowo zamontowane i
czy moze sig swobodnie obracac.
Przeprowadzi¢ prébny rozruch przez co
najmniej 30 sekund bez obcigzenia na biegu
jatowym. Uszkodzone, nieokragte lub
wibrujace narzedzia szlifierskie nie moga by¢
stosowane.

B Chroni¢ narzedzia przed upadkami,
uderzeniami i smarami.

W Nie zbliza¢ dtoni do obracajacych sie narzedzi
szlifierskich.

B Nie mocowaé urzagdzenia w imadle.

H Obrabiany przedmiot nalezy zabezpieczy¢.
Umocowany urzadzeniem mocujacym lub
imadtem obrabiany przedmiot jest
przytrzymywany bezpieczniej jak trzymany w
reku.

B W czasie pracy trzymac¢ mocno urzadzenie w
obu dtoniach i przyjaé bezpieczna pozycje
robocza.

B Materiaty zawierajace azbest nie moga by¢
obrabiane.

B Prowadzi¢ urzadzenie do obrabianego
elementu w stanie wiaczonym.

B Uwazac¢ na kierunek obrotéw. Utrzymywaé
szlifierke zawsze w takiej pozycji, aby iskry i
pyt szlifierski nie padaty na obstugujacego.

B W czasie szlifowania metali powstaje snop
iskier. Nalezy uwazag, aby nie byty nim
zagrozone osoby znajdujace sie w poblizu
pracy szlifierki. Ze wzgledéw bezpieczenstwa
nie wolno przechowywa¢ w miejscu pracy
szlifierki (w zasiegu padania snopu iskier)
zadnych materiatéw tatwopalnych.

W Przed odtozeniem zawsze wytaczyé
urzadzenie i zaczekaé do jego
unieruchomienia.

B Uwaga! Pamigtac o tym, ze po wytgczeniu
urzadzenia tarcza szlifierska obraca sie
jeszcze.

B W Zzadnym przypadku urzadzenia nie moga
obstugiwa¢ dzieci.

B Firma Bosch zapewnia bezawaryjne
funkcjonowanie elektronarzedzia tylko w
przypadku stosowania oryginalnego
oprzyrzgdowania.

Montaz narzedzi szlifierskich
(Osprzet dodatkowy — patrz szkic )

H Przed przystapieniem do jakichkolwiek
czynnosci przy urzadzeniu wyciagnac¢
wtyczke z gniazdka.

B Stosowac wytacznie narzedzia szlifierskie,
ktorych dopuszczalna predkosé obrotowa
jest co najmniej tak wysoka jak predkos¢é
obrotowa urzadzenia na biegu bez
obciazenia.

Oczy$ci¢ czesci przeznaczone do montazu.

Przytrzymac kluczem widetkowym SW 17

wrzeciono szlifierskie 3.

Zwolni¢ nakretke mocujaca 2 za pomoca klucza
szczekowego.

Uchwyt tarczy szlifierskiej wtozy¢ do oporu w
tuleje zaciskowa.

Dociagna¢ nakretke 2.

Tarcza szlifierska musi sie bezwarunkowo réwno
obracac. Nie stosowaé nieokragtych tarcz
szlifierskich: wyréwna¢ osetka (osprzet
dodatkowy) lub wymieni¢ na nowg. Za pomocag
osetki mozna wykreowa¢ dowolne formy
specjalne z tarczy podstawowe;.

Mozna stosowac inne narzedzia jak na przyktad
szczotki i pilniki. Nalezy zredukowaé predkosé
obrotowa do predkosci dopuszczalnej do tego
typu narzedzi.

[ Prébny rozruch!
Przed uzyciem sprawdzi¢ narzedzia
szlifierskie. Narzedzie szlifierskie musi by¢
prawidtowo zamocowane w narzedziu i
musi sie swobodnie obraca¢. Rozruch
prébny powinien trwac przynajmniej
30 sekund na biegu bez obcigzenia. Nie
stosowaé uszkodzonych, nieokragtych lub
drgajacych narzedzi szlifierskich.
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Uruchamianie

Nalezy przestrzega¢ odpowiedniego
napiecia: Napiecie Zrodta pradu musi byé
zgodne z danymi na tabliczce znamionowej
urzadzenia. Urzgdzenia oznaczone 230 V mogg
by¢ zasilane z sieci 220 V.

Wtaczanie/wylaczanie

W celu uruchomienia urzagdzenia przesung¢ do
przodu przycisk wtgcznika/wytacznika 5.

W celu unieruchomienia witgcznik/wytacznik 5
nacisna¢ z przodu az do zaskoczenia.

W celu wytaczenia urzadzenia zwolni¢ przycisk
witgcznika/wytacznika 5 wzgl. nacisngg z tytu.

Wstepny wybor predkosci obrotowej
(GGS 7 C/27 LC)

Zalecang predkos$¢ obrotowg wybrac
regulatorem 6 zgodnie z tabela.

Pozycja Obroty (min)
GGS7C GGS 27LC

1 3100 12 000
2 4150 16 000
3 5450 21 000
4 6 200 24 000
5 6 700 26 000
6 7 000 27 000

Wymagana do pracy predkos$¢ obrotowa zalezna
jest od rodzaju obrabianego materiatu i moze
zosta¢ wyznaczona na podstawie praktycznych
préb.

System Constant-Electronic utrzymuje statg
predko$c¢ obrotowa na biegu bez obcigzeniaipod
zmiennym obcigzeniem przyczyniajac sie tym
samym do optymalnego i rownomiernego
postepu roboczego.

Wskazowki robocze

B Optymalne wyniki szlifierskie osigga sie
prowadzac tarcze z lekkim naciskiem
réwnomiernym ruchem tam i z powrotem.

B Zbyt mocny nacisk zmniejsza wydajnos¢
urzadzenia i prowadzi do szybszego zuzycia
tarczy szlifierskiej.

B Nie stosowaé nieokragtych tarcz szlifierskich:

wyréwnacé osetka (osprzet dodatkowy) lub
wymieni¢ na nowa.

Konserwacja i doglad

W Przed przystapieniem do jakichkolwiek
czynnosci przy urzadzeniu wyciagnac
wtyczke z gniazdka.

> W celu bezpiecznej i efektywnej pracy

urzadzenie i szczeliny wentylacyjne
utrzymywacé zawsze w czystym stanie.

& W czasie ekstremalnych warunkéw pracy
przy obrébce metali wewnatrz urzadzenia
moze osadzac sie przewodzacy prad kurz
i pyt. W takiej sytuacji moze doj$c do
zakidécenia dziatania izolacji ochronnej
urzadzenia. W takich przypadkach zaleca
sie zastosowanie stacjonarnego
urzadzenia odpylajacego, czestsze
przedmuchiwanie szczelin wentylacyjnych
oraz przytaczenie wigcznika ochronnego
réznicowego (Fl).
Jesli elektronarzedzie, mimo doktadne;j i
wszechstronnej kontroli produkcyjnej, ulegnie
kiedykolwiek awarii, naprawe powinien
przeprowadzi¢ autoryzowany serwis
elektronarzedzi firmy Bosch.

Przy wszystkich zgtoszeniach oraz
zaméwieniach czesci zamiennych koniecznie
podawaé 10-cyfrowy numer katalogowy
urzadzenia zgodnie z danymi na tabliczce
znamionowe;j.
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Ochrona srodowiska

Odzyskiwanie surowcow zamiast usuwania
odpadow

Urzadzenie, osprzet dodatkowy oraz
opakowanie moga by¢ powtornie zuzytkowane
po przeprowadzeniu doktadnego procesu
recyclingu.

Instrukcja obstugi wykonana zostata na
bezchlorowym papierze.

Czesci z tworzyw sztucznych sg odpowiednio
oznakowane celem odpowiedniego i
odpowiedzialnego przeprowadzenia recyclingu
zuzytych materiatéw.

Serwis

Rysunek w roztozeniu na czesci i informacje
dotyczace czesci zamiennych znajda
Panstwo pod adresem:

www.bosch-pt.com

BSC:
ul. Poleczki 3
02-822 Warszawa

+48 (0)22 / 643-92-36
+48 (0)22 / 715-44-60
+48 (0)22 / 641-43-05
E-Mail: BSC@pl.bosch.com

C € Oswiadczenie o zgodnosci

Oswiadczamy niniejszym z petng
odpowiedzialno$cia, ze produkt ten zgodny jest z
nastepujacymi normami lub dokumentami
normatywnymi: EN 50 144 zgodnie z
postanowieniami wytycznych 89/336/EWG,
98/37/EG.

Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

e Y Y /@%&«

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Zastrzega sie prawo dokonywania zmian
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Charakteristické udaje

Pfima bruska GGS ... 1212
PROFESSIONAL

Objednaci &islo 06012120..
Jmenovity pfikon W] 500

Vystupni vykon W] 270

Otadky naprazdno [min~'] 7 000
O upinaci klestiny, max. [mm] 8
Upinaci krk-@ [mm] 35

@ brusného téliska, max. [mm] 45
Hmotnost

(bez pfislusenstvi), ca. [kal 1,6
Tfida ochrany ol /1

7C 27L 27 LC
06012127.. 06012150.. 06012157..
600 500 600

360 300 360

3100-7 000 27 000 12 000—27 000
8 8 8

35 35 35

45 25 25

1,7 1,6 1,6

/1 @ /1 O] /11

Dbejte prosim na objednaci ¢islo Vaseho stroje. Obchodni oznaceni jednotlivych stroji se mize ménit.

AN

Casti stroje

Upinaci klestina

Upinaci matice

Brusné vieteno

Krk vietene

Spinaé

Nastavovaci kole¢ko pfedvolby poctu

otacek (GGS 7 C/GGS 27 LC)
7 Upinaci drzak*

* Vyobrazené nebo popsané pfislusenstvi zéasti
nepatfi k objemu dodavky.

O g s WODN =

Informace o hluénosti a vibracich

Méfené hodnoty byly zjistény v souladu s

EN 50 144.

Podle kfivky A vyhodnocena hladina
akustického tlaku pfedstavuje u tohoto stroje
typicky 82 dB (A).

Hladina hluénosti miize béhem prace prekrocit
85 dB (A).

Pouzivejte prostiedky pro ochranu sluchu!
Vazena efektivni hodnota zrychleni vibraci &ini
normalné 3,5 m/s2.

Pouziti
Stroj je ur€en k brouseni a odhrotovani kovt
pomoci korundovych brusnych télisek.
Pro stroje s elektronickou regulaci: pfi
snizenych otackach Ize nasadit i kartace,
véjifové brusné kotoude a télesa s brusnym
pasem.

Pro Vasi bezpecnost

Bezpecna prace se strojem je
mozna jen pokud si diikladné
proctete navod k obsluze a
bezpeénostni predpisy a prisné
dodrzite zde uvedené pokyny.
Dodatecné je tieba se ridit
vS§eobecnymi bezpeénostnimi pfedpisy v
pfilozené brozure. Nechte se pred prvnim
pouzitim stroje prakticky poucit.

B Noste ochranné bryle a chranice sluchu.

W Z davodu bezpecénosti noste i dalsi ochranné
vybaveni jako ochranné rukavice, pevnou
obuv, pfilbu a zastéru.

W Prach, ktery vznika pfi praci, mdze byt zdravi
Skodlivy, hoflavy nebo vybusny. Jsou
Zadouci vhodna ochranna opatfeni.
Napfiklad: Néktery prach je karcinogenni.
Pouzivejte vhodné odsavani prachu ¢&i tfisek
a noste ochrannou masku proti prachu.

W Piliny lehkych kovd mohou hofet nebo
explodovat. Pracovni misto udrzujte vzdy v
Cistoté, protoZze smésice materialll jsou
obzvlast nebezpecné.

B Pokud pfi praci dojde k poSkozeni sitového
kabelu, nedotykejte se jej a okamzité
vytadhnéte zastr¢ku ze zasuvky. Nikdy
nepouzivejte stroj s poskozenym kabelem.

B Kabel vedte vzdy od stroje dozadu.

W Stroje, které se pouzivaji venku, pfipojte pres
proudovy chrani¢ (FI) s maximalnim
vybavovacim proudem 30 mA. Stroj
nepouzivejte za desté a vihka.
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B Pouzivejte pouze takové brusné nastroje,
jejichz dovolené otacky jsou nejméné tak
vysoké jako otacky stroje naprazdno.

B Dbejte pokyn(i vyrobce k montazi a pouziti
brusného nastroje.

B Pfed pouzitim provéfte brusné nastroje.
Brusny nastroj musi byt bezvadné
namontovan a musi se volné otacet.
Zku8ebni béh provedte miniméalné 30 sekund
bez zatizeni. Nepouzivejte poSkozené,
nerotaéni nebo vibrujici brusné nastroje.

W Brousici nastroj chrarite pfed uderem,
narazem a mastnotou.

Ml Dejte ruce pry€ od rotujicich brousicich
nastroju.

MW Stroj neupinejte do svéraku.

H Zajistéte obrobek. Obrobek, ktery je pevné
upnuty upinacimi pfipravky nebo svérakem,
je drzen bezpecnéji nez Vasi rukou.

W Pfi praci drzte stroj vzdy pevné obéma
rukama a zajistéte si bezpeény postoj.

B Nesmi se zpracovavat azbestovy material.

W Stroj vedte proti obrobku pouze v zapnutém
stavu.

W Dbejte sméru otaceni. Stroj drzte vzdy tak,
aby jiskry nebo brusny prach odletovaly
smérem od téla.

B Pfi brouSeni kovl odlétavaji jiskry. Dbejte
na to, aby nebyly ohrozeny zadné osoby.

Z dlivodu nebezpedi pozaru se nesmi v
blizkosti nachazet zadné hoflavé materialy
(oblast odletu jisker).

B Stroj pfed odloZzenim vzdy vypnéte a pockejte
az je stroj ve stavu klidu.

B Pozor! Po vypnuti stroje brusné téleso jeste
dobiha.

B Nikdy nedovolte détem pouzivat tento stroj.

B Firma Bosch mUze zarucit bezvadnou funkci
stroje pouze tehdy, pokud bude k tomuto
stroji pouzito urené originalni pfisluSenstvi.

Montaz brusnych nastroju
(PFislu$enstvi-viz obrazek [])

B Pred kazdou praci na stroji vytahnéte
sifovou zastrcku.

B Pouzivejte pouze takové brusné nastroje,
jejichz dovolené otacky jsou nejméné tak
vysoké jako otacky stroje naprazdno.

Dily ke smontovani oCistéte. Brusné vieteno 3

podrzte na plosce pro kli¢ stranovym klicem

SW 17.

Upinaci matici 2 uvolnéte pomoci stranového
klice.

Upinaci stopku brusného téliska nastrcte do
upinacich klestin az na doraz.

Upinaci matici 2 pevné utahnéte.

Brusna téliska musi byt bez vady a nesmi hazet.
Nekruhova brusna téliska dale nepouzivejte:
orovnejte je orovnavacim pfipravkem
(pfislusenstvi) nebo je vyménte. Pomoci
orovnavaciho pfipravku téz Ize ze zakladnich
tvard brusnych kotouc¢ku vytvarovat libovolné
zvlastni tvary.

Lze pouziti jiné nastroje jako napf. kartace a
pilniky. Otacky je pak tfeba snizit na dovolenou
hodnotu pro tento nastroj.

> ZkusSebni béh!
Pfed pouzitim provéfte brusné nastroje.
Brusny nastroj musi byt bezvadné
namontovan a musi se volné pohybovat.
Zku$ebni béh provedte nejméné
30 sekund bez zatiZzeni. PoSkozené,
nekruhové nebo vibrujici brusné kotouce
nepouzivejte.

Uvedeni stroje do provozu

Dbejte na spravné sitové napéti: Napéti
zdroje proudu musi souhlasit s idaji na typovém
Stitku stroje. Stroje oznaéené 230 V mohou
pracovat i pfi 220 V.

Zapnuti/vypnuti

K uvedeni stroje do provozu posurite spinac¢ 5
vpred.

K zaaretovani zatlacte vpfedu spina¢ 5 az
zaskodi.

K vypnuti stroje uvolnéte spinaé 5, popf. jej
vzadu stlaéte dold.
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Predvolba poctu otacek
(GGS 7 C/27 LC)

Pozadované otacky predvolte pomoci
nastavovaciho kole¢ka 6 podle tabulky (podklad
pro volbu).

Poloha Otacky (min™)
GGS7C GGS 27 LC

1 3100 12 000
2 4150 16 000
3 5450 21 000
4 6 200 24 000
5 6 700 26 000
6 7 000 27 000

Potfebny pocet otacek je zavisly na materidlu a
Ize jej zjistit praktickymi zkouskami.

Konstantni elektronika drzi otacky pfi chodu
naprazdno a pfi zatiZeni blizko konstanté a
zaru€uje rovnomeérny pracovni vykon.

Pracovni pokyny

B Optimalnich brusnych vysledk( se dosahne,
kdyz se brusnym téliskem pohybuje s lehkym
pfitlakem rovnomérné sem a tam.

MW P¥ili§ silny pfitlak sniZuje vykonovou
schopnost stroje a brusné télisko se rychleji
opotrebi.

B Nekruhova brusna téliska dale nepouzivejte:
orovnejte je orovnavacim pfipravkem
(pfisluSenstvi) nebo je vymérite.

Udrzba a &isténi
W Pred kazdou praci na stroji vytahnéte
sitovou zastrcku.

> Abyste mohli dobfe a bezpecneé pracovat,
udrzujte stroj i vétraci otvory vzdy v
Cistot&.
Pfi extrémnich podminkach nasazeni se

& muzZze pfi opracovani kovd uvnitf stroje
usazovat vodivy prach. Ochranna izolace
stroje mUze byt snizena. V takovych
pfipadech se doporucuje pouziti
stacionarniho odsavaciho zafizeni, ¢asté
vyfukovani vétracich otvorli a pfedfazeni
proudového chranice (FI).

Pokud dojde pfes peclivou vyrobu a naro¢né
kontroly k poruse stroje, svéfte provedeni
opravy autorizovanému servisnimu stredisku
pro elektrické ruéni nafadi firmy Bosch.

PFi vS§ech dotazech a objednavkach nahradnich
dild nutné prosim uvedte desetimistné
objednaci &islo podle typového Stitku stroje.

Ochrana zivotniho prostredi

Zpétné ziskavani surovin namisto likvidace
odpadut

Stroj, pfisluSenstvi a obaly by mély byt
recyklovany v souladu se zdsadami ochrany
zivotniho prostredi.

Tento navod je vytistén na recyklovaném
papife, bélenym bez pouziti chléru.

Pro umoznéni optimalniho recyklovani jsou dily
vyrobené z umélych hmot opatfeny ozna¢enim
materialu.

Servis

Explodované vykresy a informace k
nahradnim dilim najdete na:
www.bosch-pt.com

Robert Bosch odbytova spol. s r.o.

142 01 Praha 4 - Kré

Pod visriovkou 19

© oo +420 2 /61 30 05 65-6

+4202/44 401170

ce Prohlaseni o shodnosti
provedeni

Prohlasujeme v plné nasi zodpovédnosti,

Ze tento vyrobek je v souladu s nasledujicimi
normami nebo normativnimi dokumenty:

EN 50 144 podle ustanoveni smérnic
89/336/EWG, 98/37/EG.
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

e i iV, %ﬁ%ﬂ«

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Zmény vyhrazeny
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Technické parametre

Priama bruska GGS ... 1212
PROFESSIONAL

Objednavacie ¢&islo 06012120..
Menovity prikon W] 500

Vykon [W] 270
Pocet volnobeznych obratok [min"'] 7 000
Priemer upinacej kliestiny,

max. [mm] 8
Kféok vretena-@ [mm] 35
Priemer brdsneho kotuca @,

max. [mm] 45
Hmotnost

(bez prislusenstva), cca. [kg] 1,6
Ochranna trieda o/u

7C 27 L 27LC
06012127.. 06012150.. 06012157..
600 500 600

360 300 360

3100—-7 000 27 000 12 000—-27 000
8 8 8

35 35 35

45 25 25

1,7 1,6 1,6

B/ O /1 O /11

Vsimnite si objednavacie ¢islo zakipeného produktu. Obchodné nézvy jednotlivych vyrobkov mézu variovat.

AN

Ovladacie prvky

Upinacia kliestina

Upinacia matica

Brusne vreteno

Kréok vretena

Vypinaé

Nastavovacie koliesko po¢tu obratok
(GGS 7 C/GGS 27 LC)

7 Rukovat*

* Vyobrazené alebo popisané prislusenstvo nepatri
celé do rozsahu standardnej dodavky.

OO A WODN =

Informacia o hluénosti a vibraciach

Hodnoty namerané v sulade s EN 50 144.

Merand hladina akustického tlaku je 82 dB (A).
Hladina hluku moze pri praci prekrogit

85 dB (A).

Pouzivajte chranice sluchu!

Hodnotené zrychlenie je zvyéajne 3,5 m/s®.

Spravne pouzivanie naradia

Naradie je uréené na brusenie a odstrariovanie
ostrapkov z kovu pomocou korundovych
brasnych kotucov.

Pre naradie s elektronickou reguléciou:

S redukovanym pocétom obratok mozno naradie
pouzivat aj s kefami, vejarovitymi brisnymi
kotuémi a pasovymi brdsnymi nastrojmi.

Bezpecénostné pokyny

Bezpecna praca s naradim je
mozna iba vtedy, ak sa
dokladne oboznamite s celym
navodom na pouzivanie a
budete bezpodmieneéne
dodrziavat uvedené pokyny.
Okrem toho treba reSpektovat v§eobecné
bezpeénostné predpisy uvedené v
prilozenom texte. Pred prvym pouzitim si
nechajte naradie prakticky predviest.

B Pouzivajte ochranné okuliare a chranic
sluchu.

H Pre viastnu bezpecénost pouzivajte aj dalSie
ochranné pomdcky ako pracovné rukavice,
pevnu obuv, prilbu a zasteru.

B Prach vznikajuci pri praci méze byt zdraviu
Skodlivy, horfavy alebo vybu$ny. Je potrebné
uskutoc¢nit vhodné ochranné opatrenia.
Priklad: Niektoré druhy prachu sa povazuju
za rakovinotvorné. Pouzivajte vhodné
odsavanie prachu/triesok a noste ochrannu
dychaciu masku.

B Prach z fahkych kovov sa méze vznietit alebo
explodovat. Pracovisko udrzujte vzdy v
Cistote, pretoze zmesi réznych materiélov su
mimoriadne nebezpeéné.

B Ak sa pri praci poSkodi, odpoji alebo roztrhne
privodna $nura, nedotykajte sa jej, ale ihned
vytiahnite zastr¢ku zo zasuvky. Nikdy
nepouzivajte naradie s poskodenou Snurou.

W Privodnu $nuru vzdy odvadzajte od pristroja
smerom dozadu.
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W Naradie, ktoré sa pouziva vonku, pripajajte
cez ochranny vypina¢ (FI) s maximalnym
spustacim pradom 30 mA. Nepouzivajte
naradie za dazda ani vo vlhkom prostredi.

B Pouzivajte len také brusne nastroje, ktorych
pripustny pocet obratok je aspori taky vefky
ako pocet volnobeznych obratok naradia.

B Pri montazi a pouzivani brisnych nastrojov
dodrziavajte pokyny vyrobcu.

W Pred kazdym pouZitim brusny nastroj
prekontrolujte. Brisny nastroj musi byt
upevneny v naradi bezchybne a musi sa daf
volne otacat. Pred pouzitim naradia ho
nechajte bezat na skusku bez zatazenia
minimalne 30 sekund. Nepouzivajte
poskodené alebo vibrujuce brusne kotuce ani
také, ktoré nie su dokonale okruhle.

W Brusne nastroje chrante pred narazmi, padmi
a olejom.

W Nikdy sa nedotykajte rukami rotujucich
brasnych kotucov.

B Naradie nikdy neupinajte do zveraka.

MW Zaistite obrobok. Obrobok pridrziavany
upinacim zariadenim alebo zverakom je
upnuty istejSie ako obrobok pridrziavany
Vasou rukou.

B Pri praci drzte naradie vzdy pevne oboma
rukami a zaujmite stabilny postoj.

B Material, ktory obsahuje azbest, sa opracuvat
nesmie.

B Naradie prikladajte k obrobku iba v zapnutom
stave.

W Dbajte na smer otacania nastrojov. Naradie
pri praci drzte vzdy tak, aby iskry a prach
odletovali smerom od tela.

W Pribriseni kovov dbajte na to, aby odletujuce
iskry nezasiahli okolostojace osoby.

V blizkosti uletu iskier sa z bezpeénostnych
dévodov nesmu nachadzat ziadne horfavé
materialy.

B Pred odloZenim naradie vzdy vypnite a
pockajte, kym sa Uplne zastavi.

W Pozor, po vypnuti naradia brdsny nastroj
dobieha.

B Nikdy nedovolte pouzivat naradie detom.

W Vyrobca ruci za spravnu a bezchybnu funkciu
naradia iba za predpokladu pouzivania
origindlneho prislusenstva.

Montaz brasnych nastrojov
(Prislu$enstvo —pozri obrazok [])

W Pri kazdej praci na naradi vytiahnite
zastréku privodnej $nuary zo zasuvky.

B Pouzivajte len také brusne nastroje,
ktorych pripustny pocet obratok je aspon
taky velky ako pocet vofnobeznych
obratok naradia.

Suciastky pred montazou vycistite. Brusne

vreteno 3 pridrzte pomocou zaloZzeného

vidlicového kiu¢a SW 17.

Upinaciu maticu 2 uvolnite pomocou
vidlicového kfuca.

Upinaciu stopku brisneho nastroja zasurite do
upinacej kliestiny az na doraz.
Upinaciu maticu 2 utiahnite.

Brusne nastroje musia bezat bezchybne bez
hadzania. Nepouzivajte brisne nastroje ktoré
prestali byt okruhle: Orovnajte ich orovnavacim
kameniom (prislusenstvo) alebo ich vymerite za
nové. Pomocou orovnavacieho kamena si
mozete zo zakladnych tvarov brisnych
nastrojov vyrobit aj fubovolné Specialne tvary
brasnych nastrojov.
Mozno pouzivat aj iné nastroje, ako napriklad
kefy a pilniky. Pocet obratok treba zredukovat
na hodnotu pripustnu pre konkrétny druh
nastroja.
> Skusobny chod!
Pred pouZitim brusne nastroje
skontrolujte. Brisny nastroj musi byt
bezchybne namontovany a musi sa dat
volne otacat. Vykonajte test nastroja
skusobnym chodom bez zatazenia po
dobu minimalne 30 sekund. Nepouzivajte
poSkodené, zdeformované ani vibrujuce
brusne nastroje.

Spustenie

Dodrziavajte prislusné naptie siete: Napatie
elektrického zdroja musi suhlasit s idajom na
typovom $§titku naradia. Pristroje oznadené pre
napétie 230 V sa mézu napajat aj zo zdroja s
napatim 220 V.

Zapnutie/vypnutie

Na zapnutie naradia posurite vypina¢ 5
smerom dopredu.

Na upevnenie stlaéte vpredu vypinaé 5, az
zaskodi.

Na vypnutie naradia uvolnite vypina¢ 5 resp.
ho najprv vzadu stlacte.
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Predvolba poctu obratok
(GGS 7 C/27 LC)

Pozadovany pocet otacok zvolite nastavovacim
kolieskom 6 podria nasledovnej orientacnej
tabulky.

Poloha Poéet obratok (min)
GGS7C GGS 27 LC
1 3100 12 000
2 4150 16 000
3 5450 21 000
4 6 200 24 000
5 6 700 26 000
6 7 000 27 000

Vhodny pocet obratok zavisi od materialu a
najlepsie ho mozno zistit praktickou skuskou.

Konstantna elektronika udrziava obratky pri
vofnobehu a pri zataZeni priblizne rovnaké, a
tym zaruuje rovnomerny vykon naradia.

Pracovné pokyny

B Optimalny vysledok brusenia dosiahnete
vtedy, ked brasnym nastrojom pohybujete
rovnomerne miernym pritlakom hore-dole.

M Prili§ velky tlak zmenSuje uberovy vykon
naradia a urychfuje opotrebovanie brisneho
nastroja.

B Nepouzivajte brisne nastroje, ktoré prestali
byt okruhle: Upravte ich pomocou
obtahovacieho kamena (prisluSenstvo),
alebo ich vymerite za nové.

Udrzba a éistenie naradia

W Pri kazdej praci na naradi vytiahnite
zastréku privodnej Snary zo zasuvky.
g UdrZujte naradie vzdy v Cistote, aby ste

mohli pracovat spravne a bezpecne.
& V extrémnych podmienkach pouzivania
sa mOze pri praci s kovmi usadzovat vo
vnutri naradia vodivy prach, ktory méze
negativne ovplyvnit ochrannu izoléciu
naradia. V takychto pripadoch
odporu¢ame pouzivanie stacionarneho
odsavaca, ¢asté vyfukovanie vetracich
otvorov vzduchom a predradenie
automatického ochranného spinaca (Fl).

Ak by napriek starostlivym vyrobnym a
skusSobnym postupom predsa len doSlo k
poruche naradia, nechajte opravu vykonat v
autorizovanom servisnom stredisku Bosch.

Ak pozadujete informacie, alebo objednavate
nahradné suciastky, uvedte prosim
bezpodmienec¢ne 10-miestne objednavacie
Cislo podra typového Stitku naradia.

Ochrana zivotného prostredia
Recyklovanie namiesto
likvidacie odpadu

Naradie, prisluSenstvo a obaly by
ste mali odovzdat na recyklovanie.

Tento navod je vyrobeny z recyklovaného
papiera bez pouzitia chléru.

Na ufahc&enie recyklacie su jednotlivé pouzité
plasty oznacené.

Servis a poradenské sluzby

RozloZzené obrazky a informacie k
nahradnym suciastkam najdete na
web-stranke:

www.bosch-pt.com

BSC SLOVAKIA
Elektrické ru¢né naradie

Hlavna 5

038 52 Sucany

@ o +421 (0)43 / 429 33 24
FaX oo +421 (0)43 /429 33 25

E-Mail: bsc @bosch-servis.sk

C € Vyhlasenie o konformite

Na vlastnu zodpovednost vyhlasujeme, Ze tento
vyrobok je v sulade s nasledovnymi normami
alebo normativnymi predpismi: EN 50 144,
podrfa ustanoveni smernic 89/336/EWG,
98/37/EG.

Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

oy %ﬁ%@

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Vyrobca si vyhradzuje pravo zmien
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A késziilék miiszaki adatai

Egyenes csiszoldgép GGS ... 1212 7C 27L 27LC
PROFESSIONAL

Megrendelési szam 06012120.. 0601 2127.. 06012150.. 06012157..
Névleges teljesitményfelvétel [W] 500 600 500 600

Leadott teljesitmény [W] 270 360 300 360
Uresjarati fordulatszam [perc'] 7000 3100-7 000 27 000 12 000-27 000
Szoritépatron-g, max. [mm] 8 8 8 8
Orsényak-& [mm] 35 35 35 35
Ciszolé6test-@, max. [mm] 45 45 25 25

Suly (kulén tartozékok

nélkal), kb. [ka] 1,6 1,7 1,6 1,6

Védelmi osztaly Ol /1 O] /1 O]/ Ol /1

Kérem ugyeljen a késziiléke helyes megrendelési szamara. Egyes készilékeknek tobb kiilébnbdzé kereskedelmi

AN

megnevezése is lehet.

A késziilék részei

Szoritépatron
Roégzitéanya
Csiszol6tengely
Orsényak
Be-/kikapcsold

Fordulatszamel6valaszté tarcsa
(GGS 7 C/GGS 27 LC)
7 Befog6 szorité*

* Az abrakon lathaté, vagy a szévegben leirasra
keriil6 tartozékok részben nem képezik a szallitas
terjedelmét.

O g s WODN =

Zaj és vibracio
A mért értékek az EN 50 144 szabvanynak
megfelel6en kerlltek meghatéarozasra.

A berendezés mért hangnyomasszintje tipikus
esetben 82 dB (A).

A zajszint munka kdézben meghaladhatja a

85 dB (A) értéket.

Viseljunk filvédét!

A mért gyorsulas tipikus esetben 3,5 m/s2.

Rendeltetésszerii hasznalat

A készUlék fémek korund csiszoldtestekkel
valé csiszolasara és lesorjazasara szolgal.
Elektronikus szabalyozassal ellatott
készulékeknél: Csokkentett fordulatszam
mellett keféket, legyez8s csiszoldkat és
csiszolészalagtesteket is lehet hasznalni.

Az On biztonsagaért

Ezzel a késziilékkel csak akkor
lehet veszélyteleniil dolgozni, ha
a kezel6 a munka megkezdése
el6tt a hasznalati utasitast és a
biztonsagi eléirasokat végig
elolvassa és az azokban
talalhaté utasitasokat szigoruan betartja.
Ezen feliil be kell tartani a mellékelt fiizetben
talalhaté biztonsagi el6irasokat is. A kezel6t a
késziilék elsd hasznalatbavétele eldtt
gyakorlati oktatasban kell részesiteni.

W Viseljen védészemiiveget és fllvédot.

H A biztonsag kedvéért viseljen tovabbi
véddfelszereléseket is, mint pl. védd keszty(it,
stabil labbelit, véddsisakot és kétényt.

B A munka soran keletkezd porok az
egészségre karos hatasuak, éghetéek vagy
robbanékonyak lehetnek. Ezért megfeleld
védelmi intézkedésekre van sziikség.
Példaul: Bizonyos poroknak rakkelt§ hatédsa
van. Alkalmazzon megfelel6 por-/
forgacselszivast és viseljen porvédd maszkot.

B A kdnnylfémporok gyulékony és robbanékony
anyagok. Tartsa allanddan tisztan a
munkahelyet, mivel ezek a keverékek
kiléndsen veszélyesek.

B Ha a munka soran a halézati csatlakozé kabel
megsérll, vagy megszakad, akkor ne érintse
meg a kabelt, hanem azonnal hizza ki a
csatlakozé dugét a dugaszol6 aljzatbdl. Sérdlt
kabellel dolgozni tilos.

B A kabelt mindig csak hatrafelé vezesse el a
késziléktol.

B A szabadban alkalmazasra keril6 készUllékeket
csak egy legfeljebb 30 mA leoldési aramu
hibadram védékapcsoldn (Fl-) keresztiil szabad
a halézatra csatlakoztatni. Es6ben vagy nedves
kérnyezetben a készlléket ne hasznalja.
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B Csak olyan csiszoldszerszamokat szabad
alkalmazni, amelyek legmagasabb
megengedett fordulatszama eléri vagy
meghaladja a készilék Uresjarati
fordulatszamat.

W A csiszoloszerszamok beszerelésekor és
hasznalata soran tartsuk be a gyart6 cég
utasitasait.

B Minden hasznalat elétt ellenrizze a
csiszolészerszamokat. Gy6z8djén meg arrdl,
hogy a csiszoldészerszam helyesen van
felszerelve és szabadon forog. A hasznalat
el6tt hajtson végre egy legalabb
30 masodperces idétartamu prébafutast.
Megrongalédott, nem kerek, vagy vibralé
csiszoloszerszamokkal nem szabad dolgozni.

B Ugyeljiink arra, hogy a csiszol6szerszamokat

sohase érje nagyobb I6kés vagy (tés.

A csiszoldszerszamot ne tegyuk ki zsir

hatasanak.

El a kezekkel a forgé csiszolészerszamoktol!

A készliléket nem szabad satuba befogni.

A megmunkalasra keriil6 munkadarabot

medfeleléen régzitse. Egy befogd

szerkezettel vagy satuval rogzitett
munkadarab biztonsagosabban van régzitve,
mintha csak a kezével tartana.

B A késziléket az azzal végzett munka soran
mindig mindkét kézzel szorosan fogja és
ugyeljen arra, hogy munka kézben mindig
szilard, biztos alapon alljon.

B A készilékkel tilos azbeszttartalmu anyagokat
megmunkalni.

B A késziiléket csak bekapcsolva vezesse ra a
megmunkalasra kerllé munkadarabra.

B Figyeljink a csiszolokorong forgasiranyara.
A készuléket mindig ugy tartsuk, hogy a
lecsiszolt por és a szikrak ne felénk, hanem az
ellenkez§ iranyba replljenek.

B A fémcsiszolas soran szikrahullas lép fel.
Ugyeljlnk arra, hogy ilyenkor ne
veszélyeztessiik a kdzelben tartozkodd
személyeket. A tlizveszély miatt a
szikrahulldsos teruleten nem szabad éghet6
anyagokat tarolni.

M Miel6tt a berendezést letenné, azt okvetlenl

kapcsolja ki és varja meg, amig teljesen leallt.

W Vigyazat! A csiszoldszerszam a készlilék
kikapcsolasa utan még egy ideig forgasban
marad.

B Sohase engedje meg, hogy a készlléket
gyerekek hasznaljak.

B Bosch csak akkor tudja szavatolni a
berendezés hibatlan miikédését, ha ahhoz
kizarolag eredeti tartozékok kertilnek
alkalmazasra.

A csiszoldszerszamok felszerelése
(Tartozékok —lasd az [F] abran)

H A csatlakozé dugét a késziiléken végzendd
barmely munka megkezdése el6tt huzza ki
a dugaszol6 aljzatbdl.

B Csak olyan csiszoldszerszamokat szabad
alkalmazni, amelyek legmagasabb
megengedett fordulatszama eléri vagy
meghaladja a késziilék liresjarati
fordulatszamat.

A beszerelésre keriil§ alkatrészeket tisztitsa

meg. A kulcsfelfektetd fellletre felhelyezett 17-es

villaskulccsal tartsa meg a 3 csiszolétengelyt.

A pofaskulccsal oldja ki a 2 régzit6anyat.

Dugja be Utk6zésig a csiszolétest befogdszarat a

szoritépatronba.

Huzza meg szorosra a 2 rogzitéanyat.

A csiszolétesteknek kifogastalanul kdrkérdsen

kell futniuk. A nem kerek csiszoldtesteket nem

szabad tovabb hasznalni: huzza le a lehuzokével

(klon tartozék), vagy cserélje ki az ilyen

csiszolbtesteket. A csiszolokdvel a csiszoldtest-

alapformakbdl barmilyen kilénleges formaju
csiszolétestet is ki lehet alakitani.

A késziiléken mas szerszamokat, példaul

keféket és reszel6ket is lehet hasznalni. Ehhez a

fordulatszamot az adott szerszdm megengedett

fordulatszamara le kell csdkkenteni.

[ Prébafutas!

A csiszoldszerszamokat hasznalat el6tt
ellendrizni kell. A csiszolészerszamot
el6irasosan kell a helyére felszerelni, és
annak szabadon kell forognia. Ezutan a
késziléket legalabb 30 méasodpercre
kapcsolja be és végezzen vele
terhelésmentes prébafutast. Sérilt, nem
kerek alaku, vagy berezg6
csiszoldszerszamokat nem szabad
hasznalni.

Uzembehelyezés

Ugyeljen a halézati fesziiltségre:

Az aramforras feszultségének meg kell egyeznie
a készuléken elhelyezett gyari tablan megadott
fesziltséggel. A 230 V-os halézatra méretezett
gépeket 220 V-os haldzatban is szabad
hasznalni.

Be- és kikapcsolas

A berendezés lizembe helyezéséhez tolja el6re
a 5 be-/kikapcsolot.

Az 5 be-/kikapcsold rogzitéséhez nyomja azt
eldl be, amig be nem pattan.

A készllék kikapcsolasahoz engedje el, illetve
nyomja le hatul a 5 be-/kikapcsolét.
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Fordulatszamel6valasztas
(GGS 7 C/27 LC)

Az ajanlott fordulatszamot
a 6 fordulatszamszabalyozoval tarcsaval
lehet beallitani (lasd a tablazat adatait).

Helyzet Fordulatszam (perc™)
GGS7C GGS 27 LC
1 3100 12 000
2 4150 16 000
3 5450 21 000
4 6 200 24 000
5 6 700 26 000
6 7 000 27 000

A sziikséges fordulatszam a megmunkalésra
kerul6 anyag tulajdonsagaitdl fligg, és azt
gyakorlati prébakkal lehet meghatarozni.

A Constantelectronic a fordulatszamot
Uresjaratban és terhelés alatt gyakorlatilag
allando értéken tartja és ezzel egyenletes
csiszolasi teljesitményt biztosit.

Alkalmazasi tanacsok

B Az optimalis csiszolasi eredmények
eléréséhez mozgassa enyhe nyomassal el6re
és hatra a csiszolétestet.

H A tul er6s nyomas lecsdkkenti a berendezés
teljesit6képességét és ilyenkor a csiszoldtest
is gyorsabban elkopik.

B A nem kerek csiszol6testeket nem szabad
tovabb haszndlni: hizza le a lehtizokdével
(kalén tartozék), vagy cserélje ki az ilyen
csiszolotesteket.

Karbantartas és tisztitas

M A csatlakozé dugét a késziiléken végzendd
barmely munka megkezdése el6tt huzza ki
a dugaszol6 aljzatbdl.

> A sikeres és biztonsagos munka
érdekében a készlléket és annak

szell6zényilasait mindig tisztan kell tartani.

& Kulénlegesen nehéz munkakériimények

esetén fémek megmunkalasakor a
készUlék belsejében vezetSképes por
rakodhat le. Ez csOkkentheti a készulék
védlszigetelésének hatasat. llyen
esetekben célszerii allandé porelszivd
berendezést hasznalni, a szell6z6
nyildsokat gyakran kifujni és a halézatba
egy hibaaram-lekapcsolét (FI) beépiteni.

Ha a készllék a gondos gyartasi és ellenbrzési
eljaras ellenére egyszer mégis meghibasodna,
ugy javitasaval csak egy erre feljogositott Bosch
villamos kéziszerszamszervizt bizzon meg.

Ha a készlilékkel kapcsolatban kérdései vannak,
vagy pétalkatrészeket akar megrendelni, akkor
okvetlenul adja meg a készliléken elhelyezett
gyari tablan talalhato tizjegyli megrendelési
szamot.

Koérnyezetvédelem

Nyersanyag-ujrafelhasznalas
hulladék-eltavolitas helyett

A készlléket, annak tartozékait és
a csomagoldéanyagokat a
kérnyezetvédelmi
kévetelményeknek megfeleld
modon ujra fel kell hasznalni.

Ez a hasznalati utasitas klérmentes, hulladékbdl
eldallitott papirbdl készilt.

A készlilék mianyagbdl készllt alkatrészeit
megfeleld jeldlésekkel lattuk el, igy azokat az
egyes anyagfajtak szerint osztalyozva lehet a
gyUjtépontokban felvenni.

Szerviz

A tartalékalkatrészekkel kapcsolatos
robbantott abrak és egyéb informacio a
kovetkez6 cimen talalhato:
www.bosch-pt.com

Robert Bosch Kft

1103 Budapest

Gydmréi ut. 120

© . +36 (0)1/431-3835
Fax. +36 (0)1/431-3888

C € Min6ségi tanusité nyilatkozat

Sajat kizardlagos felelésségunkre kijelentjuk,
hogy ez a termék megfelel a kdvetkezé
normaknak, szabvanyoknak, illetve normativ
doku mentacidknak: EN 50 144 a 89/336/EWG
és 98/37/EG iranyelvek rendelkezései sze rint.
Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen

Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

e i iV, %0%@

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

A viltoztatas joga fenntartva
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TexHu4yeckue faHHble npubopa

MpAamaA wnudgoBanbHaAa mawmHa GGS ... 1212 7C 27L 27LC
PROFESSIONAL

Howmep anAa 3akasa 06012120.. 06012127.. 06012150.. 06012157..
HomuHanbHas notpebnaemas

MOLLHOCTb [BT] 500 600 500 600
OTpnaBaemas MOLWHOCTb [BT] 270 360 300 360

Yucno o60poTOB Ha XONOCTOM XoAYy [MMH'1] 7 000 3100-7 000 27 000 12 000—-27 000
[vameTp 3a>KMMHOI LaHrun, Makc. [Mm] 8 8 8 8

Levika wnuHaena-@ [mm] 35 35 35 35
A6pasnBHbIN MHCTPYMEHT-J, Makc.  [MM] 45 45 25 25

Bec (6e3 npuHapneXxKHocTen), oK. [kr] 1,6 1,7 1,6 1,6

Knacc 6esonacHocT O] /11 O] /11 O] /11 IEIWA

Mpocum 06paTuTb BHMMaHWe Ha HoMep AnA 3aKkasa npuéopa.

BapbUpOBaTh.

AnemeHTbl Nnpubopa

3a)MmMHanA uaHra
HaTAxkHan ravka
LnucboBanbHbIN WNUHAENb
LLlerka wnuHaens
BbikntovaTtenb

Konecvko anA npeaBapuTesisHOM yCTaHOBKM
uncna obopoToB (GGS 7 C/GGS 27 LC)
7 [DOepxartenb*

* U306pakeHHble MU ONMcaHHble NPUHAANEXXHOCTH
He B 06A3aTeNnbHOM NOpAAKE AOMKHbI BXOAUTb B
KOMMEKT NOCTaBKM.

O G A WN =

UHdopmauma o wyme/snbpaumm

M3mepAemble BEIMYUHbBI YyCTaHOBIIEHbI COrNacHoO
EN (EBponerickne HopMbl) 50 144.

OueHuBaembIf Kak A ypoBeHb 3ByKOBOIO
[aBneHVA MHCTPYMeHTa 06bI4HO cocTaBnAeT

82 nb (A).

YpoBeHb Lyma npu paboTe ¢ UHCTPYMEHTOM
MOXeT npeBblcuTb 85 ab (A).

HocuTtb npucnoco6neHune anA sawmTbi OpraHoB
cnyxa!

OLIEHMBAEMOE YCKOPEHMNE 0BbLIYHO COCTABMAET
3,5 M/cek?.

ToproBoe 0603Ha4eHne oTAeNbHbIX MPUGOPOB MOXET

Ucnonb3oBaHue npubopa no
Ha3Ha4YeHuIo

Mpubop NpegHa3HayeH AnA WM oBaHMA meTanna
W yaaneHna 3ayceHueB ¢ MeTansa ¢ NoMoLlblo
KOPYHA0BOr0 abpasmBHOIO UHCTPYMEHTA.
Mpubopbl C 3NEKTPOHHON CUCTEMON
perynupoBaHuA: Npy NOHUXKEHHOM Yucne 060poToB
MO>HO paboTaTb M WeTKaMun, BEepHbIMM
LWNMoBanbHbIMM KpyramMu U MHCTPYMEHTOM C
HaTAHYTOW WNNGOBASIEHON NEHTOMN.
BesonacHaa pa6oTta ¢ npubopom

° BO3MO)XXHa TOJIbKO nocne .

P || o3Haxomnenua c uHcTpykuyeii no
9Kcnnyatalum 1 ¢ yKasaHMAMU Nno
TexHuke 6e30MacHOCTU B NMOJSTHOM
obbeme U Npu cTporom

cobnoaeHun cogepXkaluxcA B HUX yKa3aHUA.

Kpome atoro Tpebyetca cobnioaatb obwme

yKa3aHUA No TexHuke 6e3onacHocTH,

copaep)xawymeca B NPUIOXXEHHON KHUXKeE.

Mepea nepBbIM UCMOJIb30BaHMEM

(MHCTpymeHTa) Bam Heo6xoaMmo nponTu
NPaKTUYECKNIA UHCTPYKTaX.

B HocuTb 3alMTHbIE O4KM 1 npmcnocoﬁneHme anAa
3alunTbl OpraHoB cnyxa.

Ona Bawewn 6e3onacHoCTH

B HocuTe Takxe 3aWuTHbIe NepyaTku, MPOYHYO
06yBb, WNeM 1 apTykK.
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MoaBnAowanca npy paboTax Mbifib MOXET 6bITb
BpEeAHOW ANA 3[0pOBbA, OHA MOXET 6bITb
BOCMNIaMEHAIOLWENCA NN B3pbIBOONACHOW.
HeobxoaMmo npefycMoTpeTb NoAXoAALLMe
Mepbl 3aLmThI.

Mpumep: Mbinb, BO3HMKatoLWwan npn o6paboTke
onpeAeneHHbIX MaTepnanos, cHTaeTcA
KaHLiepOoreHHbIM BeLLecTBOM, NO3TOMY paboTaTb
TONBKO C YCTPOWCTBOM AJ1A OTCacbiBaHWA Nblan/
CTPYXXKMN N HOCUTb NPOTMBOMbLINEBOW
pecnuparop.

MeTannuyeckas nbifib, KOTOPaA BO3HMKAET Npu
06paboTKe NErkux MeTansioB, MOXeT
BOCMIaMeHATbLCA un B3opBaTbeA. Pabouee
MeCTO Bcerga coaep>aTtb B YACTOM BUAE, T. K.
CMecH pasnnyHbIX MaTepuanos ABMAKTCA
0CO6EHHO ONacHbLIMU.

Ecnu npu pa6oTte kabenb NMTaHuWA oT
anekTpoceTn byaeT NOBpeXAeH Uimn
nepepesaH, kabenb He TporaTb, a cpasy
BbITACKUBATb LUTEMNCENbHYIO BUIKY U3 CeTeBOM
po3eTku. Hu B koem cnyyae He gonyckaeTcA
Mcnonb3oBatb NPMOOP € NOBPEXAEHHBIM
Kabenem.

Kabenb Bcerna oTBOANTL B 3a4HIO0 CTOPOHY OT
npubopa.

Mpunbopbl, KOTOPbIE 3KCNYyaTUPYIOTCA NoA
OTKPbITbIM HEBOM, NOAKMIOUNTL Hepes
aBTOMAaTMYECKWIA BblKNoYaTeNb 3aluTbl OT
TokoB nospexaexua (FI) c Tokom
cpabaTtbiBaHuA He 6onee 30 MA. He
[onyckaeTcA ncnonb3osaTk NpMbop noa
[OXAEeM U Npu BO3AENCTBUM HA HEro Bnaru.

Mcnonb3oBaTb TOMBLKO WM OBanNbHbIV
WHCTPYMEHT, NPeAenbHO AoMyCTUMaA CKOPOCTb
BpaLleHNA KOTOPOro He MeHbLUe, YeM
MaKcmmasnbHaA CKOPOCTb BpalleHnA npubopa Ha
XOSI0CTOM X0Jy.

Cobntogatb ykasaHuA U3roToBUTENA no
MOHTaXYy U UCMONb3BaHUIO WANGOBANIbHOIO
MHCTPYMEHTA.

LLinncpoBanbHbIN MHCTPYMEHT NPOBEPATL Nepea
ucnonb3oBaHnem. LLinndoBanbHbIN MHCTPYMEHT
[OMKeH bbITb 6e3ynpe4Ho CMOHTUPOBAH U OH
[oIKeH cBoboHo BpalaTbeA. [MpoBoauTb
NPO6HbLIN MYCK WANGOBANbHOrO UHCTPYMEHTa
Ha XOnocToMm xody — MuUHUMyM 30 cekyHA. He
[0nycKaeTCA NCNoMb30BaTh MOBPEXAEHHbIN,
HEeKpYrbln Un Bbi3blBaOLWMI BUGpaLMIO
LWNnchoBanbHbI UHCTPYMEHT.

LLinndpoBanbHbIN MHCTPYMEHT 3alumwiaTtsb OT
yAapoB 1 OT nonagaHuA Ha Hero macna.

He kacatbca pykamu BpatuatoLieroca
LIMPOBANBbHOrO MHCTPYMEHTA.

Mpunbop He 3a>kMmaTb B TUCKM.

B 3akpenuTte obpabaTbiBaemMbi NpeaMeT.
ObpabaTbiBaeMblii NpeamMeT 3akpeneH 6onee
HaAEeXHO 3aXXUMHbIMU NMPUCMOCOBNEHNAMM UK
B TUCKax, YeM Npu Aep>XaHnu ero pyKow.

H [pn paboTe C MHCTPYMEHTOM AepXaTb ero
Bcerga obemmm pykamu 1 npuHATb YCTONYNBOE
NosIoXeHue.

B He paspeluaeTtca obpabaTbiBaTb MaTepuansl,
coaepxkawme acbecT.

H lMpubop noaBoanTbL K 0bpabaTbiBaEMOMY
npeaMeTy TONbKO B BKITKOYEHHOM COCTOAHMMU.

B CobntopaTb HanpasneHwe BpalleHnA. Bcerpa
Aep>xaTb Npubop Tak, 4Tobbl UCKPbI 1
wnmdoBanbHana Mblnb NETENN He B CTOPOHY
Tena paboTatoLlero.

B MNpw wnncoBaHUn MeTanoB MMeeT MEeCcTo
uckperue. Cnegute 3a Tem, YTOObl HUKTO He
noagepranca onacHocTu. 13-3a onacHocTn
noxapa (B 30He UCKPEHWA) BOMN3N HE AOMXKHbI
HaxoauTbCA BOCNNamMeHAawuwmeca matepumarnbl.

H lMpexae 4Yem NoNoXxnTb Npnbop Bceraa
BbIKJ/1t04aTb €ro U A0XAATLCA OCTAHOBKMN BCEX
NoABWKHbIX AeTanen npubopa.

B OcTtopoxHo! LUnndosanbHbIn Kpyr npoaomkaeT
BpaLaTbCA No MHEPLMM NOcne BbIKIOYEeHUA
WHCTPYMEeHTa.

B [eTeli K paboTe ¢ NpMbopom He AoMnyCcKaTb.

B dvpma Bow MoxeT rapaHTupoBaTtb
6esynpeyHyto paboTy npubopa TONbKO B TOM
cny4ae, ecnu 6yayT UCNONb30BaHbI
OpUrMHasbHble AOMNOMHUTENbHbIE U
KOMMNEKTYIoLWMe NpUHaAIEeXHOCTH,
npeaHasHa4eHHble AnA AaHHoro npubopa.

YctaHoBKa wWnindgoBanbHOro
MHCTPYMEHTa
(MpuHaanexxHoctn —cm. puc. )

B Nepen Hayanom nio6bix paboT Han
nNpu6opoMm BbITaCKMBaTb LITENCENbHYIO
BUJIIKY U3 CETEBOMN PO3ETKM.

H Vcnonb3oBaTb TONbKO WUpOBanbHbIN
MHCTPYMEHT, NpeAenbHO AonycTUMan
CKOpPOCTb BpaLleHUA KOTOPOro He MeHbLue,
4YeM MaKCUMasibHaA CKOPOCTb BpalleHuA
npubopa Ha X0nocTOM xoAay.

MoHTupyemble feTanu ounctuTb. LLnudosansHbIn
WNMHAenb 3 Npuaep>KmBaTb B AaHHOM MOSIOXXEHNN
C NOMOLLbIO 06bIKHOBEHHOIO rae4yHoro Kuo4a,
pacTBop Kntoya 17, oaeBan KIoY Ha NOBEPXHOCTb
nop Kitou.

HaTa)Hyto raiiky 2 ocnabuTb ¢ MOMOLLbIO
06bIKHOBEHHOIO raeyHoro Koya.
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KpenexHbIi XBOCTOBUK abpasnBHOro
WHCTPYMEHTa [0 ynopa BCTaBUTb B 3aXXMMHYIO
LaHry.

3aTAHYTb HATAXHYIO ranky 2.

ABPa3nBHbIN MHCTPYMEHT OOSKEH BpallaTbeA 6e3
6ueHnA. AbpasnBHbIA UHCTPYMEHT, HA KOTOPOM
obpasoBanacb HEKPYrNoCcTb, 6onblue He
ucnosb3oBaTh: NpoBECTU €ro NpaBKy C MOMOLLbIO
[0BOAOYHOrO MHCTPYMEHTA (NpUHAaANeXXHOCTH)
unm 3ameHuTb ero. C NoMoLLbIO AOBOA0YHOMO
WHCTPYMEHTAa UCXOAHYI0 (hOpMY LUNNOBANbHOIO
Kpyra MoXHO npeobpasoBaTb B N6y ocobyto
thopmy.

MoryT 6bITb NCMONB30BaHbI UHCTPYMEHTbI APYroro
BMAA, Kak, Hanpumep, LWeTKU 1 HanunbHWKK. Ynucno
060pOTOB HEOOXOAMMO COKPaTUTb A0 NPeaesnbHO
[OnycTUMOro AfA AaHHOro BCTaBHOIO
WHCTPYMeHTa napameTpa.

1>> Npo6Hbin nyck!
LLinndoBanbHbIN MHCTPYMEHT NPOBEPATH
nepep BkntoYeHveMm. LUnudosanbHbin
WNHCTPYMEHT AOMXKeH 6bITb 6e3ynpeyHo
CMOHTMPOBaH 1 OH JOMKeH cBO60AHO
BpaLlatbeA. MNpoBoanTb NPOBHBIN MycK
LWIMPOBaNbHOr0 UHCTPYMEHTA Ha XONOCTOM
xo4y — muHumym 30 cekyHA. He
[0MycKaeTCcA UCMonb3oBaTh
NOBPEXAEHHDIA, HEKPYTbIA UK
BbI3bIBAIOLLUMIA CUNBbHYIO BUOpaLmto
LMPOBaNbHbLIN UHCTPYMEHT.

AkcnnyaTtauumAa

CobnioaaTtb Hanpa)xeHue cetu: Hanpaxexne
MCTOYHMKA TOKa A0IKHO COBNaAaTh C AaHHbIMM Ha
hmpmeHHoW Tabnuyke npubopa. MNpubopsl, Ha
KOTOpbIX YKasbiBaeTcA HanpaxeHue 230 B, moryT
6bITb NOAKITOYEHbBI TAKXKE K CETU C HaNpPAXEHNeMm
220 B.

BknioyeHue/BbIK1lO4eHne

[nAa BKtoYeHnA npubopa noaBMHYTb
BbIKNo4aTens 5 Bnepea.

[OnAa ¢pukcaumm BKNOYEHHOro NoJsIoXXKeHnA
HaXkaTb Ha NepeaHIo0 YacTb BbiKoYatenAa 5 go
€ro 3allenkunBaHun.

[nAa BbikNOYeHUA npubopa oTNyCcTUTb
BbIKMO4aTeNnb 5 UnNun, COOTBETCTBEHHO, HaXKaTb Ha
€ro 3aHIoL0 YacThb.

MpeaBapuTenbHaA ycTaHOBKa
yucna o6opotos (GGS 7 C/27 LC)

Tpebyemoe 4mcno o6opoToB NpeasapuTenbHoO
yCTaHOBUTbL NpW MOMOLLUM Aucka 6 cornacHo
Tabnmubl (OPUEHTUPOBOYHO).

MonoxeHue Yucno obopotos (mun)
GGS7C GGS 27 LC

1 3100 12 000

2 4150 16 000

3 5450 21000

4 6 200 24 000

5 6 700 26 000

6 7 000 27 000

Heobxoavmoe uncno 060poToB 3aBUCUT OT
06pabaTbiBAEMOro KOHCTPYKLMOHHOrO Matepuana
1 BblbUpaeTcA Ha OCHOBaHWUM pesynbTaTa
npoeeneHnA NpakTU4ecKoro onbiTa.

OneKTpoHUKa NOCTOAHHOW CKOPOCTU BPaLLEHNA
noAanep>XXMBaeT CKOPOCTb BPaLLEHWNA MHCTPYMEHTa
Ha XONoCTOM XOAy U MPY Harpy3ke no4Tu Ha
OAVMHaKOBOM ypOBHe 1 obecneynsaeT
paBHOMEPHYI0 3(PPEeKTUBHOCTb paboThbl.

YkasaHuA no pabote ¢
WHCTPYMEHTOM

B OnTumanbHble pe3ynbTaThl WAnoBaHnA
[OCTUraroTCA NpY COBEPLLEHNN PABHOMEPHbIX
NPOAOSbHbLIX BO3BPATHO-NOCTYNAaTENbHbIX
OBWKEHVI abpasnBHbIM UHCTPYMEHTOM,
NpuXnmasa ero ¢ He6oNbLLOW CUNON K
obpabaTbiBaeMOMy npeameTy.

B Cnnwkom 6osnbluanA cuna npuxaTtna
abpa3nBHOro MHCTPYMEHTA K
obpabaTbiBaeMoOMy NpeamMeTy yMeHbLuaeT
npon3BoANTENIbLHOCTb Nprbopa u abpas3nBHbI
WHCTPYMEHT BbICTpee n3HalumBaeTca.

B A6pa3unBHbI MHCTPYMEHT, HA KOTOPOM
obpasoBanacb HeKpyrnocTb, 60nbLie He
ucnonb3osBartb: [poBecTn ero npaeky ¢
MOMOLLbIO A0BOAOYHOIO MHCTPYMEHTa
(NpYHaANeXXHOCTW) NN 3aMEHNTb ero.
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Yxoa n ounmctka

B MNepen Hayanom nio6bix paboT Han
npubopom BbITaCKUBaTb LUTENCENbHYO
BUJIIKY U3 CETEBOMN PO3ETKM.

<> [na obecneyerun Ka4yeCcTBEHHON n
HaAEeXHoNM paboThbl Bcerga coaep>xatb B
yncToTe NPUBOP U BEHTUNALMOHHbIE
npopesu.

Mpy akcTpemanbHbIX YCNoBUAX paboTbl npu

& 06paboTke MeTanna BHyTpu npubopa MoxeT
ocaxAaTbCA TOKONPOBOAALLAA Nbifb. ITUM
MOXeT ObITb MOBPEeXAeHa 3almnTHanA
n3onAumA npubopa. B Takmx cnyyaax
peKoMeHyeTCA NPUMEHATb CTaUMOHaPHYIO
CHCTEMY OTCacbIBaHUA Mblv, 4acTo
npoAyBaTb BEHTUNALUMOHHbLIE NPOpPesun 1
NOAKIoYaTb MHCTPYMEHT Yepes
aBTOMAaTUYECKWI BbIKNoYaTenNb 3aWwmTbl OT
TokoB nospexaexua (FI).

Ecnu npubop, HecmMoTpA Ha TwarensHoe
N3roTOBNEHNE N KOHTPOMb KayecTsa, BbIALeT U3
CTPOA, PEMOHT CreayeT Nnopy4nTb
YMNONHOMOYEHHOMY corpmort boww nyHKTY
CEepPBUCHOW Cry>X0bl MO PEMOHTY
3NEeKTPOVHCTPYMEHTOB, BbiMycKaemblix chMpMon
Bouw.

[Mpun BCex Bonpocax u 3akasax 3anyacren,
noxanymncra, o6A3aTesnibHO yKasblBanTe
[eCATU3HAYHbIA HOMEP ANA 3aKasa, yKa3aHHbIA Ha
hrpMeHHo Tabnunyke npubopa.

3awmTa oKpy>katowen cpeabl

BTopu4HOE ucnonb3oBaHWe CbipbA BMECTO
yCcTpaHeHus mycopa

Mpubop, [ONONHUTENbHBIE NPUHAANEXHOCTU U
YNakoBKY crneayeT 3K0Norm4eckn 4cTto
yTunnusnpoBaTtb.

HacTosALlee pykoBoACTBO MO aKcnyaTaumm
HaneyaTtaHo Ha bymare, N3roToBMEHHOMN K3
BTOPCbIPbA 6€3 NpUMEHEHWA xopa.

B vHTepecax YMCTOCOPTHOWM peLmpKynaummn

0OTX0A0B AeTanu U3 CUHTeTU4YeCKnX matepuanos
COOTBETCTBEHHO 0603HaY€EHbI.

CepBMc U KOHCYJ1bTaLMOHHbIE
ycnyru
3cKu3bl 3anacHbIX YacTen U CNpaBKU O HUX Bbl

HailpgeTe no agpecy:
www.bosch-pt.com

Poccua

00O «PobepT bBow»
129515, Mockea, yn. Akagemnka Koponesa, 13

.. +7 095/ 935.88.06
.. +7 095/ 935.88.07

00O «PobepT Bowwu»
198188, CankT-leTepbypr, yn. 3anuesa, 41

© oo +7 (0)812/184.13.07
DAKC .o +7 (0)812/184.13.61

Anpeca pernoHanbHbIX rapaHTUAHBbIX CEPBUCHBIX
LIEeHTPOB YKasaHbl B rapaHTUAHON KapTe,
BblAaBaeMol Npu NOKYMNKe MHCTPYyMeHTa

B MarasuHe.

Benapycb

CI benopycbnosb
220 064 MwuHck, yn. Kypyatosa, 7

@ oo +375 (0)17 / 234 76 60

C € 3aaBneHne 0 KOH(HOPMHOCTH

C UCKNIOYNTENBHON OTBETCTBEHHOCTHIO Mbl
3aABfAeM, YTO HacToALlee nsgenve
COOTBETCTBYET CMeAyoLMM HopMaMm nnm
HOPMaTUBHbLIM AOKYMEHTaM:

EN (EBponeiickune Hopmbl) 50 144 cornacHo
Monoxexnam OupekTtus 89/336/EWG
(EBpOneiickoe 3KOHOMUYECKoe coobLLEeCTBO),
98/37/EG.

Dr. Egbert Schneider
Senior Vice President
Engineering Certification
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Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

C npaBoM Ha USMeHeHUuA
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XapakTepuUCTUKM IHCTPYMEHTY

Mpama wnidpmawmHa GGS ... 1212
PROFESSIONAL

Howmep ana 3amoBneHHsA 0601 2120..
HomiHanbHa noTy>HiCcTb [BT] 500
KopucHa noTyXHicTb [BT] 270
LLIBuakicTb xonocToro xoay [XB.'1] 7 000
[iameTp LaHroBoro naTpoHa,

Makc. [Mm] 8
HiameTp wnnkn wningena-J [Mmm] 35

@ wnidpyBansHOro iHCTpymeHTa,

MakKc. [Mmm] 45
Bara (6e3 npunapanA), 6nnsbko  [Kr] 1,6
Knac saxucty O /1

7C 27L 27LC

06012127.. 06012150.. 06012157..

600 500 600

360 300 360

3100-7 000 27 000 12 000—-27 000
8 8 8

35 35 35

45 25 25

1,7 1,6 1,6

Ol /11 O]/ O] /11

Byab nacka, 3BaxaiiTe Ha HomMep AnA 3amMoBrieHHdA Baworo npunagy. PisHi npunagy MoXyTb MaTu pi3Hy TOProBy Ha3By.

EnemeHTU MalUuHU

LlaHra

3aTuckHa ravka
LnidyBanbHuiA lWiNuHAens
Lvika wnuHaena
Bumunkay

DG h WN =

Koniwartko AnA nonepeaHboro BCTaHOBMEHHA
KinbkocTi 06epTiB (GGS 7 C/GGS 27 LC)

7 [DonomixxHa pykoATKa AnA 3aTUCKaHHA™®

* 306pa)keHe 4u onucaHe npunaann 4YacTKoBO He
HaneXxwutb A0 KOMMJIEKTY NOCTa4YaHHA.

IHbopmauia wopao wymy Ta Bibpauii

BumiptoBaHi 3Ha4eHHA BCTaHOBIOIOTLCA
BiANoBiAHO A0 eBponencbkmx Hopm EN 50 144.

OLuiHeHnn AK A piBeHb 3ByKOBOrO TUCKY, AK
npasuno, He nepesuuye 82 ab (A).

Mpu poboTi piBEHDb LWYMy MOXE nepeBuLLyBaTh
85 nb (A).

BaaranTe HaBYLWHUKM!

OuiHeHe NpUCKOPEeHHA CKnaaae, AK Npasuno,
3,5 m/c2.

Mpu3sHayeHHA npunany

Mpunap npusHayvenni anAa winicpyBaHHA i 3HATTA
0651010 | 3aAMPOK 3 MeTarnis 3a 4OMOMOro
KOPYHZAO0BVX LWipyBanbHWX iHCTPYMEHTIB.
Mpunaan 3 eneKTPOHHOI CUCTEMOIO PerytoBaHHA:
Mpn 3MeHLLEeHIn KinbKocTi 06epTiB Npunag Moxe
npauioBaTh TakoX i3 WiTkamu, BiAnonoAibHumm
WiTKamu i wnicpyBansHUMM CTpiYKaMu.

& AnA Bawoi 6e3neku

BesneyHa po6oTta 3 npunagom
° MOXX/TUBa Nuile ToAi, Konu Bu
P || nosHicTio npounTanu iHcTpykuito
3 eKcnuiyarauii Ta TOYHO
AoTpuMyBaTUMeTeCh BCix NpaBun,
o B Hin micTATbCA. loaaTkoBO
Tpeba poaAep)kyBaTUCA 3arasibHMX BKa3iBOK 3
TexHiku 6e3neku, Wo MiCTATbCA B Liik 6poLuypi.
Mepen noyaTkom po60TU NonpoxanTe
cneuianicta npoaemMoHCTpyBaTu po6oTty
iHCTPYMEHTY Ha npaKTuLi.

B BpsaraniTe 3axicHi oKynAapw Ta 3axucT AnA ByX.

B Ha BcAkui BUNagoK BAAralTe TakoxX iHwe
3ax1cHe CnopAMKEHHA, AK Hanp., 3aXUCHI
pykasuui, MiLHe B3yTTA, LWOOM Ta hapTyX.

B [vn, Wwo yTBOPIETLCA Nifg Yac poboTu, Moxe
6yTu WKigNMBUM N8 340POB’A, 3aMaTnCA YK
Bubyxatu. MoTpibHi NnpuaaTHi 3axoan ana
3axucTy.

Hanpuknag: [eaki Buay nuny BBa>katoTbCA
KaHueporeHHuMn. Kopuctynteca npuaatHuMm
NPUCTPOAMM ANA BiACMOKTYBaHHA nuny/
CTPY>XKM Ta BAAravTe NUIo3axmcHy Macky.

B [Mun nerkux meTanis MoXe ropitTi Ta Bubyxatu.
3aBxau TpumanTe poboye Micue B YACTOTI,
OCKINbKW CyMiLli maTepianis 0co6nmseo
Hebe3sneuyHi.

B AKwo nig vyac poboTn eneKTpoLHyp byae
nowkKoaXeHo abo nopi3aHo, Hi B AKOMY pasi He
TOpKawTech A0 LWHypa i HeranHo BUTATHITb
wrencenb. Hikonu He KopucTynTechb
iHCTPYMEHTOM 3 MOLUKOAXXEHUM LUHYPOM.

B Kabenb 3aB>Xay po3TalloByinTe no3aay
npunagy.
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B Mpunaaw, wob 6yayTb BUKOPUCTOBYBATUCA
Ha30BHi, Tpeba BMUKATUN Yepes 3axCHUA
astomar (Fl-) i3 cTpymMmomM cnpautoBaHHA Makce.
30 MA. He BuKopucTOBYITE Npunag nig aoem
abo y BONOrnx ymoBax.

B BukopucToByinTe nuwie wnidysansHe
npunaaanA, aonycTuma WBUAKICTb AKOro
LLOHaMeHLLIe Taka cama, AK i LWBUAKICTb
XOJ0CTOro XoAy npunagy.

B KepyiiTecb BKasiBkamu BUpO6HMKa LWOA0
BCTaHOBJEHHA i ekcnnyaTadii wnicpysanbHOro
iHCTpyMeHTa.

B [lMepeBipTe wnidysansHe npunanna nepea
BUKopuctaHHAM. LLUnidysansHe npunaaaa
NOBWHHO BYTW NPaBWUNbLHO BCTAHOBMEHO Ta
BiNbHO obepTaTtuce. [NpoBeaiTb NepesipoyHUiA
3anyck woHarnmeHwe Ha 30 cekyHp 6e3
HaBaHTaXXeHHA. He BUKOpUCTOBYNTE
noLwKoaXeHe, He Kpyrne abo Bibpytoye
npunaaas.

B 3axvwanTte wniyBanbHi iHCTPYMEHTY Big,
yAapis, NOLITOBXIB Ta OfiN.

B TpumanTe pyku nogani Big winidysanbHOro
iHCTpYMeHTa, WO 06epTaeTbCA.

B He 3aTuckynte iHCTPYMEHT B newjara.

B 3akpinntoite 06pobntoBaHui maTepian. 3a
[OMOMOrot0 3aTUCKHOMO NPUCTPOto abo newar
06pobnioBaHWin MaTepian ikCyeTbCA HaAiNHILLEe
HiX MpY TPMMaHHi oro B pyLi.

W Mig yac po6oTn TpumanTe npunag mMiuHo oboma
pykamu i 36epirante CTinke NOMOXEHHS.

B 3a60poHEeHO 06pobNATY MaTepiany, Wo MICTATb
acbecT.

B MNpvknapavite npunag Ao o6pobnoBaHoro
marepiany TinbKi NicnA BBIMKHEHHA npunagy.

B 3BaxkanTe Ha HanPAMOK 06epTaHHA. IHCTPYMEHT
TpumawTe Tak, Wob iCKpu Ta Nun He NeTinu Ha
Bac.

W MNpwv wnicdysaHHi MeTanesunx Bupobis
BUHMKAIOTb iCKpu. ByapTe yBaXHi, WwWob He
3alWKoanTY iHWMM ocobam. B 3B’A3Ky 3
NOXEXXHO Hebes3neKoto He nNpauonTe Nobnmay
(B paaiyci nonagaHHA ickp) Nerko3anMmcTux
PEYOBUH.

H [Nepepn TUM, AK NOKNACTW Npunaa, BUMKHITb NOro
Ta 3a4ekanTe, NOKW BiH HE 3YNUHUTLCA.

B O6epexHo! lNMicnAa BUMKHEHHA Npunagy
wnicpyBanbHWUIM iIHCTPYMEHT LUe AeAKMWIA Yac
npoaoBXye 06epTaTuchb.

H B >xogHOMy BUMAAKy He A03BONANTE LiTAM
BWKOPUCTOBYBaTW Npunaga.

B Bosch rapaHTye gockoHany po6oTy npunagy
nvLe y TOMy BUNaaKy, AKLLO BUKOPUCTOBYETLCA

opuriHanbHe npunaaaaA, po3pobreHe AnA HbOro.

MoHTax winigyBanbHOro
iHcTpymeHTa (JoaaTtkoBe
npunaaaa—aus. man. )

H MNepen 6yab-AKMMU MaHinynAUdiaAMK 3
NpUNagoM BUTATHITb WITENCcesNb 3 PO3eTKMU.

H BukopuctoByiTe nuuie wiicgysanbHe
npunaaan, gonyctuma WBUAKICTb AKOro
LWoHaWMeHLIe Taka cama, K i WBUAKICTb
XOJIoCTOro xoAy npunaay.

Mpo4YncTiTh YacTuHK, WO ByayTb MOHTYBATUCA.
Bi3MiTbCA BUNKOBWM raikoBUM KITkOHOM po3mipy 17
3a NOBEPXHIO NiA KNtoY LWidyyBanbHOro
wnuHaena 3 i npuTpumanTe WnuTAenb.

3a [oNoOMOroto rankoBoro Kio4a BignycTiTe
3aTUCKHY raviky 2.

BcTpomiTh XBOCTOBUK LWMidDyBanbHOro
iHCTpyMeHTa [0 yrnopa B Li@aHroBuWiA NaTpPOH.

3aTArHiTb 3aTUCKHY ravky 2.

LLinicpyBanbHwi iHCTPYMEHT Mae o6epTaTUCA TOYHO
KOHLeHTpu4HO. He kopuctymnteca
HEKOHLIEHTPUYHMMY LLRichyBanbHUMM
iHCTpymMeHTamu: Ix Tpe6a nonpasuTi 6pyckoM ana
nosoaku (npunaaana) abo NomMiHATU. 3a AONOMOrOl0
6pycka anA oBoAKV 6a30BOMY LMidhyBanbHOMY
KpYry MO>XKHa HagaTun 6yab-AKy 0cob6amBy hopmy.

Mo>xHa BUKOPUCTOBYBATM TAKOX i iHLUi
iHCTPYMEHTW, AK HanNpuknaa, LWiTkn abo Hanunku.
3MEHLUITb KiNbKiCTb 06epTiB A0 3HAYEHHA,
nepenbayeHoro AnA BiANoOBiAHOIO iHCTPYMEHTa.

1> Mepesipka po6oTu!
MNepeBipTe iHCTPYMEHT nepea poboToio.
MpunappA NoBUHHO 6yTH TOYHO
BCTAHOBJIEHHWUM Ta 06epTaTnCh BiflbHO.
MpoBepaiTb NepeBipky poboTH LWOHaWMEHLLE
30 cek. 6e3 HaBaHTaXeHHA. He
BWKOPUCTOBYWTE MOLIKOIXKEHE, HE Kpyrne
abo Bibpytoye npunaaan.

MoyaTok po6oTu

3Ba)karTe Ha Hanpyry B Mepexi: Hanpyra
oxxepena cTpymy NoBMHHA BiAMNOBIiAaTW 3HAYEHHIO,
Lo BKa3aHe Ha Tabnuyui 3 xapakTepucTnkamm
iHCTPYMEHTY. [HCTPYMEHT, O pO3paxoBaHui Ha
Hanpyry 230 V, moxe npautoBaTu Npu Hanpysi
220 V.

BmukaHHA/BumnkaHHA

LLlo6 yBiMKHYTH npunag, NOTArHITb BUMUKAY 5
ynepega.

[Ona dikcauii HaTUCHITb cnepeai Ha BUMMKaY 5,
o6 BiH 3aMLLOB y 3a4enneHHs.

LLlo6 BUMKHYTU Npunaga, BianycTiTb BUMMKaY 5 abo
HaTUCHITb Ha HbOrO 33a4y.
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Bubip wBnpkocti (GGS 7 C/27 LC)

BcTaHoBITb 6aXkaHy KinbKicTb 06epTiB
perynATopom 6 BiANoBiAHO A0 Tabnui.

Mosuuina KinbkocTi 06eprtiB (xB.™)
GGS7C GGS 27 LC

1 3100 12 000

2 4150 16 000

3 5450 21 000

4 6 200 24 000

5 6 700 26 000

6 7 000 27 000

HeobxiaHa WwBeMaKicTb pob604oro iHCTpyMeHTa
3anexuTb Big maTtepiany Ta Moxe 6yTn BU3Ha4eHa
npakTU4HUMKU cnpobamu.

MocTinHa enekTpoHika WBNAKOCTI TpMMae
LWBMAKICTb NPUGN3HO NOCTINHOKO HE3ANEXHO Bif
HaBaHTa>KeHHA ANA MiATPUMAHHA NOCTIVHNX YMOB
npawi.

BkasiBku go pobotu

B [1nA fOCArHeHHA ONTUManbHUX pe3ynbTaris
WwnidpyBaHHA BOAITb WnichyBanbHUM
iHCTPYMEHTOM PiBHOMIPHO Tyau W CIOAM, 3nerka
HaTUCKYIOYM Ha HbOTO.

B 3aHaATo cuibHE HATUCKYBAHHA 3MEHLLYE
NPOAYKTUBHICTb pO60TK Npunaay i npu3BoanTb
[0 CKOpILOro cnpautoBaHHA WidyBanbHOro
iHCTpyMeHTa.

B He KopucTyrTecA HEKOHLEHTPUYHMMN
wnicbysanbHUMKM iHCTPYMeHTamu: ix Tpeba
nonpasuTn 6pyCKOM AnA AOBOAKM (Mpunaann)
ab0 NoMiHATHN.

O6cnyroByBaHHA Ta YALLEHHA

H MNepen 6yab-AKMMU MaHinynAUdiaMy 3
NpUNagoM BUTAHITb WITENcesNb 3 PO3eTKMU.

[y [OnA 6esneuHoi po6oTyn 3aBX AN YTPUMYATE
npunag i BEHTUNALIMHI OTBOPU B YACTOTI.

B >xopcTkunx ymosax poboTu,

& CTPYMOMNPOBIAHWIA NUN MOXeE ociaaTu y
BHYTPILUHIX YacTuHax npunagy npv poboTi 3
MeTanoM. 3axucHa isonAuia moxe 6ytn
nowkomxeHa. PekomeHaoBaHo
BMKOPWUCTaHHA CTaLiOHAPHUX CUCTEM
BMAASIEHHA MUy, Tak caMo AK i YyacTe
npoAyBaHHA BEHTINAUINHUX OTBOPIB Ta
BCTaHOBJIEHHA 3aXUCHOro BUMMKaya.

AKWo Npunag npu Hane>xxHomy AornAmi BCe-Taku
BUiAZe 3 Nnaay, NOro PeMOHT Ma€e BUKOHYBaTU
TiNbKKM creuianicT cepeBiCHOI MancTepHi
eneKTPoiHCTPYyMeHTIB Bosch.

Y BCiX peknamauifx Ta 3aMOBJIEHHAX 3anacHuX
4YaCTWH BKasynTe, byab nacka, 10-3Ha4HUn Homep
OJ1A 3aMOBJEHHA, WO CTOITb Ha npunagi.

3axucT HaBKOJIMLIHbOIO
cepepoBuLla

NMoBTOpHE BUKOPMCTaAHHA 3aMiCTb
3HULEHHA CMITTA

Mpunagwn, NpucTpoi Ao HUX Ta
yrnakoBKa nignAraioTb NOBTOPHIN
nepepobui.

LlA iHCTpyKUiA HaapyKoBaHa Ha MOBTOPHO
nepepo6neHomy nanepi, WO He MICTUTb Xopy.

[inAa copTyBaHHA MaTepianis nepea nepepobKoto
KOXHa nnacTmacoBa AeTanb Mae BianosigHe
MO3HaYEeHHA.

CepBic Ta KOHCYNbTaHT ANA
KnieHTiB

ManioHok B geTanax i iHdopmauito woao
3an4yacTvH AMB. 3a aApecolo:
www.bosch-pt.com

YkpaiHa

ABTOpU30BaHWi cepsiCHUIA LeHTp «Enoc»

254071 m.Kuis, Byn. BepxHin Ban, 32

(3 B +380 (0)44 / 463 67 46
DAKC ...covvvrrrrrrrerrrrnreeeeeeessssssssssssssss +380 (0)44 / 463 67 46
E-Mail: ASCEPOS@viaduk.net

C € 3aABa npo BignoBigHicTb

Mu 3aABNAEMO 3 MOBHOIO BiAMNOBIAAMBHICTIO, O
Lieil NpoAyKT BiAMNOBiAA€E HACTYNHUM HOPMam Yun
HOpMaTUBHMM AoKymeHTaMm: EN (eBponencoki
Hopmu) 50 144 BignosigHo Ao NonoxeHb MpexkTus
89/336/EWG (EBpONencbKoro eKOHOMIYHOro
cnisToBapucTsa), 98/37/EG.
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification
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Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Mo>knuBi 3miHu
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Specificatii tehnice

Polizor drept GGS ...
PROFESSIONAL
Numar de comanda

1212

Putere nominala [W] 500
Putere debitata [W] 270
Turatie de mers in gol [min'1] 7 000
@ bucse elastice de prindere,

max. [mm] 8
Guler ax-@ [mm] 35

@ corp abraziv, max. [mm] 45

Greutate (fara accesorii), cca. [kg] 1,6
Clasa de protectie ol /1

7C 27L 27LC
06012120.. 06012127.. 06012150.. 06012157..

600 500 600

360 300 360

3100-7 000 27 000 12 000—-27 000

8 8 8

35 35 35

45 25 25

1,7 1,6 1,6

ol /1 ol /1 ol /1

Va rugam retineti numarul de comanda al masinii dumneavoastra. Denumirile comerciale ale masinilor pot fi diferite.

AN

Elementele masinii

Bucsa elastica de prindere
Piulita de strangere
Arbore de polizat

Guler ax

intrerupétor pornit/oprit

Rozeta de reglare pentru preselectarea
turatiei (GGS 7 C/GGS 27 LC)

7 Suport de prindere*

* Accesoriile ilustrate sau descrise nu sunt cuprinse
integral in setul de livrare.

O g s WODN =

Informatii privind zgomotul-/vibratii

Valorile masurate au fost determinate conform
EN 50 144.

Nivelul presiunii sonore evaluat A al masinii este
in mod normal de 82 dB (A).

Nivelul zgomotului in timpul lucrului poate depasi
85 dB (A).

Purtati aparat de protectie auditiva!

Acceleratia evaluata este in mod normal 3,5 m/s?.

Utilizare conform destinatiei

Masina este destinata slefuirii si debavurarii
metalului cu ajutorul corpurilor abrazive din
corindon.

Pentru masini cu reglare electronica: La turatie
redusa pot fi folosite si perii, dispozitive de slefuit
in forma de evantai si benzi de slefuit.

Pentru siguranta
dumneavoastra

Lucrul cu masina in conditii de
siguranta este posibil numai
daca cititi in totalitate
instructiunile de utilizare si
respectati cu strictete continutul
acestora. Suplimentar trebuie
respectate instructiunile generale privind
siguranta si protectia muncii din brogura
alaturata. Inainte de prima utilizare, cereti sa
vi se faca o demonstratie practica.

H Purtati ochelari de protectie si casti de
protectie fonica.

B Pentru siguranta purtati si alte echipamente de
protectie ca manusi de protectie, incaliaminte
antiderapanta, casca si sort.

W Praful degajat in timpul lucrului poate fi
daunator sanatatii, inflamabil sau explozibil.
Sunt necesare masuri de protectie adecvate.
De exemplu: Unele pulberi sunt considerate ca
fiind cancerigene. Folositi instalatii
corespunzatoare de aspirare a prafului/
aschiilor si purtati masca de protectie antipraf.

B Praful de metale usoare poate arde sau
exploda. Mentineti permanent curat locul de
munca doarece amestecurile de materiale
sunt extrem de periculoase.

B Daca in timpul lucrului cablul de alimentare se
deterioreaza sau se strapunge, nu-| atingeti si
scoateti imediat fisa din priza. Nu folositi
niciodata masina cu cablul deteriorat.

B Asezati cablul intotdeauna in spatele masginii.
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B Maginile folosite in aer liber, se conecteaza
printr-un intrerupator de protectie, al carui
curent de declansare este de maximum
30 mA. Nu folositi masina pe ploaie sau
umezeala.

B Folositi numai dispozitive de slefuit a caror
turatie admisa este cel putin egala cu turatia
de mers in gol a masinii.

B Respectati indicatiile fabricantului la montaj si
utilizarea dispozitivelor de slefuit.

B Verificali dispozitivele de slefuit inainte de
folosire. Dispozitivul de slefuit trebuie sa fie
montat perfect si sa se poata roti liber.
Executati o functionare de proba fara sarcina,
de cel putin 30 de secunde. Nu folositi
dispozitive de slefuit deteriorate, ovalizate sau
care vibreaza.

W Protejati dispozitivele de slefuit de socuri,
lovituri si unsoare.

B Nu atingeti dispozitivele de slefuit aflate in
migcare de rotatie.

B Nu prindeti masina in menghina.

B Asigurati piesa de lucru. O piesa de lucru
fixata cu dispozitive de prindere sau cu
menghina este tinutd mai sigur decat cu mana
dv.

B Atunci cand lucrati tineti strans masina si
pregatiti-va o pozitie de lucru sigura.

B Nu este permisa prelucrarea materialelor care
contin azbest.

B Aduceti masina in pozitie de lucru deasupra
piesei de prelucrat numai dupa ce in prealabil
ati pornit-o.

B Respectati intotdeauna sensul de rotatie.
Tineti magina astfel incat corpul sa fie ferit de
scéantei si pulberea de slefuit.

B La slefuirea metalelor se formeaza scantei.
Aveti grija sa nu puneti in pericol pe cineva.
Din cauza pericolului de incendii nu trebuie sa
se afle in apropiere materiale inflamabile
(pericol de scantei).

W intotdeauna inainte de a pune jos masina
deconectati-o si asteptati ca aceasta sa se
opreasca.

W Atentie! Dupa oprirea masinii dispozitivul de
slefuit mai functioneaza din inertie.

B Este absolut interzis copiilor sa foloseaca
masgina.

W Bosch va poate garanta functionarea perfecta
a masinii numai daca folositi accesorii
originale.

Montarea dispozitivelor de slefuit
(Accesorii—vezi figura [E])

M inaintea tuturor lucrérilor la masina,
scoateti fisa din priza.

Bl Folositi numai dispozitive de slefuit a caror
turatie admisa este cel putin egala cu
turatia de mers in gol a masinii.

Curatati piesele ce urmeaza a fi montate. Fixafi

arborele de polizat 3 {indndu-I cu cheia fixa

SW 17 aplicata pe suprafata pentru chei.

Slabiti piulita de strAngere 2 cu cheia fixa cu o
gura.

Introduceti tija de prindere a corpului abraziv
pana la marcajul opritor in bucsa elastica de
prindere.

Fixati piulita de strangere 2.

Corpurile abrazive trebuie sa se roteasca perfect,
fara bataie radiald. Nu folositi mai departe
corpurile abrazive ovalizate: rectificati-le cu piatra
abraziva (accesoriu) sau schimbati-le. Cu piatra
abraziva puteti obtine orice forma speciala doriti
prin prelucrarea formelor de baza ale discurilor
de slefuit.

Pot fi folosite alte accesorii ca de exemplu perii si
pile. Turatia va trebui redusa pana la valoarea
admisa pentru acest accesoriu.

> Proba de functionare!
Verificati Tnainte de folosire dispozitivele de
slefuit. Dispozitivul de slefuit trebuie sa fie
montat ireprosabil si sa se poata roti liber.
Efectuati o proba de functionare in gol (fara
sarcind) de minimum 30 de secunde. Nu
folositi dispozitive de slefuit deteriorate,
ovalizate sau care vibreaza.

Punere in functiune

Atentie la tensiunea de alimentare: Tensiunea
de alimentare trebuie sa corespunda datelor de
pe placuta indicatoare a masinii. Masinile
marcate cu 230 V pot fi alimentate sila 220 V.

Pornire/oprire

Pentru punerea in functiune a masinii impingeti
fnainte imterupatorul pornit/oprit 5.

Pentru fixare impingeti Tnainte apasand la
maximum intrerupatorul pornit/oprit 5 pana se
inclicheteaza.

Pentru oprirea masinii eliberati intrerupatorul
pornit/oprit 5 resp. impingeti-l spre spate si
apasati-I.
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Preselectia turatiei (GGS 7 C/27 LC)

Preselectati turatia necesara cu rozeta de
reglare 6 conform tabelului (pentru consultare).

Pozitie Turatie (min™")
GGS7C GGS 27LC

1 3100 12 000
2 4150 16 000
3 5450 21 000
4 6 200 24 000
5 6 700 26 000
6 7 000 27 000

Turatia necesara depinde de materialul de lucru
si poate fi determinata prin incercari practice.

Modulul constantelectronic mentine turatia
aproape constanta la mersul in gol si in sarcina si
asigurand un randament uniform de lucru.

Recomandari de lucru

H Obtineti rezultate optime la slefuire, daca
miscati uniform inainte si inapoi corpul abraziv
apasandu-| usor.

B O apasare prea puternica diminueaza
performantele masinii iar corpurile abrazive se
uzeaza mai repede.

B Nu folositi mai departe corpurile abrazive
ovalizate: Rectificati-le cu piatrd abraziva
(accesoriu) sau schimbati-le.

intretinere si curatare

B inaintea tuturor lucririlor la masina,
scoateti fisa din priza.
> Pentru a putea lucra bine si sigur, pastrat
intotdeauna curate masina si orificiile de
aerisire.

in cazul unor conditii extreme de lucru, in
& timpul prelucrarii metalelor, in interiorul
maginii se poate depune praf bun
conducétor electric. Izolatia de protectie a
maginii poate fi afectata. In astfel de cazuri
se recomanda folosirea unei instalatii
stationare de aspirare, suflarea frecventa a
fantelor de ventilatie si preconectarea unui
intreruptor automat de protectie contra
tensiunilor de atingere periculoase (Fl).

Daca, in ciuda procedeelor de fabricatie si control
minutioase, masina are o pana, reparatia se va
efectua numai la un atelier service autorizat
pentru scule electrice Bosch.

in cazul intrebarilor si comenzilor de piese de
schimb va rugam sa indicati neaparat numarul de
comanda din 10 cifre de pe placuta indicatoare a
maginii.

Protectia mediului

Recuperarea materiilor prime in
loc de eliminarea deseurilor
Masina, accesoriile si ambalajul ar
trebui dirijate spre o statie de
recirculare ecologica.

Aceste instructiuni au fost tiparite pe hartie
recycling fara clor.

Piesele din plastic sunt marcate adecvat in
vederea usurarii sortarii la reciclare.

Service si asistenta clienti

Desene de ansamblu si informatii cu privire la
piesele de schimb gasiti la:
www.bosch-pt.com

Robert Bosch SRL

Romania

Splaiul Unirii nr. 74

751031 Bucuresti 4

© oo +40 (0)21 /330 10 15
© e +40 (0)21 /330 10 35
FaX oot +40 (0)21 /330 10 30

Centrul Service:

Robert Bosch SRL
Splaiul Unirii nr. 74
751031 Bucuresti 4

© o +40 (0)21 /330 10 35
© oo +40 (0)21 /330 92 72/ int. 8001
+40 (0)21 /30 93 67

C € Declaratie de conformitate

Declaram cu deplina raspundere ca acest produs
corespunde urmatoarelor norme si documente
normative: EN 50 144 conform prevederilor si
directivelor 89/336/EWG, 98/37/EG.

Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen

Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

oy
Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Sub rezerva modificarilor
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TexHU4ecKn xapaKTepuCcTUKMU

MpaBa wnudgosawa mawmHa GGS ... 1212
PROFESSIONAL

KaTanoxeH Homep 0601 2120..
HomuHanHa KoHcymupaHa

MOLLHOCT [W] 500
MNonesHa MoLwHOCT [W] 270
CKOpOCT Ha BbpTEeHe Ha NpaseH

X04 [min'] 7000
[vameTbp Ha 3axsawjawara

LaHra, Makc. [mm] 8
LLnnka Ha Bana-Q@ [mm] 35
[vameTbp Ha wnudosawma

VHCTPYMEHT, MakKc. [mm] 45
Maca (6e3 npuHaanexxHocTn),

npuobn. [kg] 1,6
Knac Ha sawuTa O] /1

7C 27L 27 LC
06012127.. 06012150.. 06012157..
600 500 600

360 300 360

3100-7 000 27 000 12 000—27 000
8 8 8

35 35 35

45 25 25

1,7 1,6 1,6

Ol /11 Ol /11 EIWA

Mona BHMMaBanTe 3a KaTtanoXHua HOMep Ha Bawwua €NeKTPOUHCTPYMEHT. T'prOBCKVITe HaumMeHOBaHUA Ha oTAesTHU

€NeKTPOUHCTPYMEeHTN MoraT Aa ce pasfimyasart.

EnemeHTU Ha eNEKTPOMHCTPYMEHTa

LlaHra

3arArawa ranka
Ban

LLniika Ha kopnyca
[MyckoB npekbcBay

O g hHh ON =

MoTeHuMoMeTHLP 3a NpaaBapuTeneH
n360p Ha CKOpOCTTa Ha BbpTeHe
(GGS 7 C/GGS 27 LC)

7 TpucnocobneHne 3a 3actonopAsaHe ™

* YacT oT nsobpaseHute Ha purypute u onmcaHu B
PBbKOBOACTBOTO 3a eKCnoaTauva AOMbIHUTENHU
npucnoco6neHnn He ca BKMIOYEHU B
OKOMMJIeKTOBKaTa.

UHdopmauma 3a usnbyBaH Wym u
BU6pauumn

CTomHoCcTUTE ca onpenenenn cernacHo EN 50 144.

PaBHuWLEeTO A Ha U3NMbYBaHMA LWYM €
npubnusntenHo 82 dB (A).

Mo Bpeme Ha paboTa paBHULLETO Ha U3NMBbYBAHWA
Lym MoxKe Aa ce ysenu4m o 85 dB (A).
PaboTeTe ¢ wymo3sarnywurenu (aHTU(OHN unu
wnemocoHu)!

YCKOPEHMeTO Ha BUBPALIMUTE OBUKHOBEHO € OKOMO
3,5 m/s2.

lNMpepHa3HavyeHWe Ha
eNeKTPOUHCTPYMEHTa

ENeKTpoMHCTPYMEHTBT € NpeAHasHayeH 3a
WnndoBaHe 1 OTCTpaHABaHe Ha U3pacTbLUy Mo
MeTasIHU NPeAMETU C WAndoBaLy UHCTPYMEHTM
OT KOPYHA.

3a eNleKTPOUHCTPYMEHTU C ENEKTPOHHO
ynpasneHve: Npu orpaHnyeHa CKOpoCT Ha BbpTeEHe
MoraT Aa ce U3rnon3saT U TENEHU HYeTKM,
BETPWUNoobpaseH (NPy>XMHEH) AUCK U LN oBaLLm

NeHTW.
Be3onacHa pa6ota c
° €eNeKTPOUHCTPYMEeHTa e
P || Br3moxHa camo ako BHUMATENHO
npoyeteTe pbKOBOACTBOTO 3a
eKcnrioaTauua v UHCTPYKUumuTe 3a
6e3onacHa pabota u cnassaTe
CTPUKTHO CbAbpXKaluTe ce B TAX yKa3aHuA.
3aabiKUTENHO e CbLo Taka cna3BaHeTo Ha
obwuTe yka3aHuA 3a 6e3onacHa paboTa B
npunoxxeHarta 6powypa. Npeau nbpsaTta
ynotpeba Ha maluMHaTa e Heobxoaumo aa
6baeTe 3ano3HaTU OT crneLuanucT ¢
npakTuKarta Ha U3non3BaHeTo M.

B Pa6oTeTe ¢ npeanasHy o4una n
Lymo3arnywmtenu (aHTUOoHN unm
LUNEeMOdIOHN).

B 3a nosuwasaHe Ha 6e3onacHocTTa paboTeTe un
C NINYHM NpeanasHu cpeacTsa, Hanp. paboTHM
pbKaBuuy, 34paBu NTbTHO3aTBOPEHU 00YBKM,
Lnem n paboTHa npecTunka.

3a Bawarta curypHocT

27+ 3609 929 925 « TMS « 12.05.03
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B Bb3HukBalwWmAT npy paboTa npax moxe Aa 6vae

BpeAeH 3a 34paBeTo, fiecHo3ananaum umm
B3puBoonaceH. Heobxoaumo e aa B3emeTte
CBOTBETHWUTE NPeAnasHu MepKMu.

Hanpumep: OTaenAawmaT ce npy obpaboTBaHe
Ha HAKOW MaTepuan npax e KaHUeporeHeH.
M3nonssanTe noaxoaAlla acnupaumoHHa
ypenba v paboTeTe C AuxaTenHa macka.

DUHUTE CTPYXKKW, OTAENALLM ce Npu
06paboTBaHETO Ha IeKn MeTanu, ca
necHo3ananumm Ui B3pMBOONacHU.
CBoOeBpeMeHHO no4ncTBanTe paboTHOTO Cx
MACTO, 3aLl0TO CMECBaHeTOo Ha npax oT
pasfnMyHM MeTanu e U3KMIYNTESTHO ONacHo.

AKO no BpemMe Ha paboTa 3axpaHBawmAT kaben
6bae NoBPeaeH U CKbCaH, B HUKaKbB Cryyan
He gonupanTe kabena. MsknioyeTte He3abaBHO
Liencena ot 3axpaHBalyaTta mpexa. Hukora He
usnonasanTe MalmHaTa ¢ noBpeaeH
3axpaHBaLy kaber.

OTBexpanTte 3axpaHBawinAa Kaben BuHaru
Ha3aj oT MallnHaTa.

EneKTponHCTPYMEHTH, KOUTO Ce N3non3ear Ha
OoTKpUTO, TpAGBA Aa 6baaT BKOYBaHW Npe3
npeanasHy 3KioYBaTeny 3a yTae4yHun ToKoBe ¢
npar Ha 3agencTBaHe makcumanHo 30 mA. He
13non3saniTe eNeKTPOMHCTPYMEHTa Npu AbXA
W1 NOBULLEHA BNAXHOCT.

M3nonssaiiTe camMmo MHCTPYMEHTU 3a
umvlcboeaHe, YMATO MaKCcUManHo gonyctuma
CKOPOCT Ha BbPTEHe € Hai-MankoTo paBsHa Ha
CKOPOCTTa Ha BbpTEHe Ha NpaseH X0 Ha
€MeKTPOMHCTPYMEHTA.

Mpu MOHTUPAHETO 1 N3NON3BaHETO Ha
abpasvBHM UHCTPYMEHTU cbbnogaBante
yKasaHuATa Ha NpousBoauTens.

Mpeau 3anoyBaHe Ha paboTa npoBepABanTe
paboTHUTE NHCTPYMEHTUN. VIHCTPYMEHTBT
TpAGBa Ja € MOHTMPaH 6e3ynpeYyHo 1 aa Moxe
cB06OAHO Aa ce BbPTWU. BuHaru octasAnTe 3a
npo6a MHCTPYMEHTBT Aa Ce BbPTU B
npoAb/KeHne Ha He No-marnko ot 30 cekyHan
6e3 HaToBapBaHe. He n3nonssaiiTe noBpeaeHu
VHCTPYMEHTU UNN UHCTPYMEHTMU,
npean3BUKBaLLM CUITHN BUOpaumn.

MpeanassaiTe abpasuBHUTE UHCTPYMEHTU OT
yAapu v MasHuHU.

OpbXTe pbLeTe cu Ha 6e30MacHo pascTonHne
OT BbPTAWMTE Ce AeTainu.

He 3akpenBaiTe eneKTpoUHCTPyMeHTa B
MeHreme.

OcwurypnaBaiTe obpaboTBaHUA aeTann.
KoraTo 06paboTBaHMAT AeTann € 3aKperneH B
MEHreme unv no Apyr noAxoAALl HA4nH, TON e
3axBaHaT MHOrO NO-CUrypHO, OTKOMKOTO ako ro
OBPXUTE C pbKa.

H Mo Bpeme Ha paboTa BUHarn ApbXTe MalmHaTa
3[paBo C ABeTe pbue. PaboTeTe BuHarn B
cTabunHo NonoXxeHue.

B He ce gonycka 06paboTBaHETO Ha
asbecTocbabpXKally maTepuarn.

B [lonvpaiTe eneKkTpoMHCTPyMeHTa A0
06paboTBaHOTO U3aenue, crneg Kato
npeaBapuTENHO CTE ro BKOYMIN.

B CwnobpasAsanTe ce ¢ Nocokarta Ha BbpTeHe Ha
abpasnBHMA MHCTPYMEHT. [IpbXTe mMawmHaTa
BMHaru Taka, 4ye Bb3HMKBaLLMTe Npu paboTa
UCKPW 1 CTPYXXKM Aa He ca HacoYeHn KbM Bac.

W Npu wnudosaHe Ha meTanu ce obpasysa
ronAMO KONM4ecTBO UCKpWU. BHnmaBsanTte aa He
HapaHuTe Hamupalm ce Habnuso nuua. He ce
ponycka wnudosaHeTo B 6nmn3ocT (B ob6xBaTa
Ha UCKpWTe) A0 NecHosananuMmn matepuanm
ropaav onacHOCT OT Bb3HUKBAHE Ha noxap.

H Npeaun oa ocTaBUTE ENEKTPOUHCTPYMEHTA,
BUHArn ro U3Km4YBanTe n nvyakeante
OBUXEHNETO My Aa Crpe Hamb/Ho.

B Buumanve! Cnen n3knioyBaHe Ha MawuvHata
abpasvBHUAT UHCTPYMEHT NpoAbIiXkasa Aa ce
BBPTU U3BECTHO BPEME MO MHEepLUA.

B B HMKaKbB cnyyav He gonyckanTe geua aAa
paboTAT C eNeKTPOUCTpyMeHTa.

B ®dupwma Bow moxe aa rapaHTupa 6e3ynpeyHoTo
(PYHKUMOHUPaHE Ha eNEKTPOUHCTPYMEHTA camo
aKo ce n3nonseat opuUrMHanH1 AONbAHUTENHU
npucnocobnexus.

MoHTupaHe Ha wnudoBawmTe
UHCTPYMEHTU
(QonbSIHATENHU NPUCNOCOGIEHUA —

BuxTe curypa )

H lNpeau usBbpluBaHe Ha KAKBUTO U Aa e
AEWHOCTU MO eNIeKTPOMHCTPYMEHTa
M3KJlloYBauTe Wencena ot 3axpaHBauaTa
mMpexa.

H W3non3BaiTe caMo UHCTPYMEHTH 3a
wnudgoBaHe, Y4ATO MaKCMManHo AonycTuMa
CKOpPOCT Ha BbpTeHe e HaW-MankoTo paBHa
Ha CKOpOCTTa Ha BbpTeHe Ha Npa3eH Xo4 Ha
eNeKTPOUHCTPYMEHTa.

MouncteTte petannnre, KOUTO LIE MOHTMpATE.
3axBaHeTe Bana 3 Ha eNIeKTPOUHCTPYMEHTA C
raeyeH knio4 SW 17, kato nsnonssare
npeaBuaeHUTe 3a LenTa CKocABaHUsA.

PasBuiiTe 3aTArawara ramka 2 ¢ rae4HuaA Kou.

BkapaiiTe onawkara Ha WiMgoBalma UHCTPYMEHT
[0 yrop B uaHrara.

3aTerHeTe ravkara 2.
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LLnngosawwmTe MHCTPYMEHTM TpAGBa Aa ce BbpTAT
6e3 6ueHe. He nanonseavite MHCTPYMEHTU, YAATO
KPBIrNocT € HapyLueHa: 3aMeHANTE M Unu rm
3aTo4BaNTe C KaMbK 3a 3aToyBaHe
(pombnHUTENHO Npucnocobnexune). C nomowTa Ha
KaMmbKa 3a 3aToyBaHe oT 6a3oBaTa UMnMHApuYHa
hopma Ha wnucosalmTe MHCTPYMEHTHN MoraT Aa
ce M3paboTAT 1 pasnuyHK crneumanHn npocunu.

Morat ga ce usnonssart v apyru paboTHu
WHCTPYMEHTU, KaTo YeTKM 1 nunu. Heobxoaumo e
[a orpaHn4YnTe CKOPOCTTa Ha BbPTEHE HAN-MHOTO
00 MakCMMasnHo fonycTumara 3a CbOTBETHUA
WHCTPYMEHT.

<> Mpo6Ho BknoyBaHe!
Mpeau n3nonseaHe nanpobeanTe
MHCTPYMEHTUTE 3a WnmdoBaHe.
LLinucoBawmAT MHCTPYMEHT TpAbGBa Aa e
MOHTUpaH 6e3ynpeyHo u ga Moxe cBo604HO
na ce BbpTu. MNpean ynotpeba ro octaBAnte
npo6bHO Aa ce BbpTU HE MO-Manko oT
30 cekyHauM Ha npaseH xo4. He nsnonseante
NoBpPeAEHN NN CUITHO BUBpMpaLLm
VHCTPYMEHTN.

I'IyCKaHe B eKcrnJjioatauuAa

BHumaBaiiTe 3a HanpeXxeHueTo Ha
3axpaHBaliaTa Mpexxa: HanpexeHueTo Ha
3axpaHBallaTa Mpexa TpAbsa Aa CbOTBETCTBA Ha
[aHHUTe, NocoYeHn Ha TabenkaTa Ha
eNeKTPONHCTPyMeHTa. Ypeaun, 0603Ha4eHu ¢

230 V, morat aa 6baat 3axpaHBaHu n ¢ 220 V.

BknrouyBaHe/u3knioyBaHe

3a BK/loYBaHe Ha efIeKTPOMHCTPYMEHTa
npuaBmxeTe NyCKOBWA Npekbesay 5 Hanpea.

3a 3acTonopABaHe NpUTUCHETE MyCKOBUA
npekbcead 5 oTnpes, 4oKaTo yceTute
npeLipakeaHe.

3a u3KJIloYBaHe Ha eNEeKTPONHCTPYMEHTa
OTNyCHeTe NyCKOBUA NpeKkbcBad 5, pecn. ro
NPUTUCHETE U OTMNYCHETE B 3aHWA My Kpai.

MNpeaBapuTenHo perynupaHe
Ha CKOpOCTTa Ha BbpTeHe
(GGS 7 C/27 LC)

YcTaHoBeTe HeobxoaymaTa CKOPOCT Ha BbPTEHE C
NOMOLLTa Ha NOTeHLUMoOMeTbpa 6 cbrnacHo
cnepHaTa Tabnuua (OpUEHTUPOBBYHN CTOMHOCTM).

Mo3uuma CKopocT Ha BbpTeHe (min™)
GGS7C GGS 27LC
1 3100 12 000
2 4150 16 000
3 5 450 21 000
4 6 200 24000
5 6 700 26 000
6 7 000 27 000

OnTumanHaTa CKOpOCT Ha BbpPTEHE 3aBUCK OT
Buaa Ha obpaboTBaHnA MaTepuan n guameTbpa Ha
paboTHNA MHCTPYMEHT U Ce onpeaens Han-nobpe
ypes nanpobsaHe.

MoaynbT Constant-Electronic noaabpxa
CKOPOCTTa Ha BbpTeHe NpubnnanTenHo
NOCTOAHHA, HE3aBNCMMO OT HAaTOBapBaHEeTo,
KaTo C TOBa OCUrypABa U NOCTOAHHA
Npoun3BOAUNTENHOCT.

YkasaHuA 3a pabota

B OnTumanHu peayntaTu ce NocTurar, Korato
LWNMOBALLMAT NHCTPYMEHT Ce NpUABMXKBA C
NEKO paBHOMEPHO NpUTUCKaHe Hanpea-Hasas
no obpaboTeBaHuA getann.

B TBbpae CUTHOTO NPUTUCKaHe BOAU HO
HamaneHa NPou3BOANTENHOCT Ha
eNIeKTPOUHCTPYMEHTa 1 yBennyasa
W3HOCBaHEeTO Ha WNMoBamMA MHCTPYMEHT.

B He nsnonasanTe MHCTPYMEHTM, YUATO KPBINOCT
€ HapyLueHa: 3aMeHANTe ' Unun rv 3aTo4sanTte ¢
KaMbK 3a 3aTouBaHe (AOMbIHUTENHO
npucnocobnexne).
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MouncTBaHe U NoaAbpPIKaHe

H lNpeau u3BbpLiBaHe Ha KAKBUTO U Aa e
AEWHOCTU MO eNIeKTPOMHCTPYMEHTA
M3KJlloYBaiTe LWencena ot 3axpaHBauaTa
Mpexa.

<> [lNoaabpxante eneKTPOMHCTPYMEHTa 1
BEHTUNALUMOHHUTE OTBOPU BUHArM YUCTH, 3a
Aa paboTnTe Ka4eCTBEHO U CUTYPHO.

Mpy ekcTpeMHu ycnoeuA Ha paboTa npu
& obpaboTka Ha MeTan no BbTPELLUHOCTTa Ha
Kopnyca MoXe Ja ce OT/IOXM
ToKoMpoBexdaLy npax. Toea Bnowasa
3awmTHaTa n3onauvA Ha
efleKTPOUHCTPyMeHTa. B Takusa cnyyam ce
npenopbyBa paboTara ¢ AOCTATbYHO MOLLHA
cTaumoHapHa acnvpaunoHHa ypeaba,
YeCTOTO NPOAYyXBaHe Ha BEHTUNALNOHHUTE
OTBOPW 1 BKIIOYBAHETO Ha
€IeKTPOUHCTPYMEHTA npe3 npeanaseH
n3Kno4sarten 3a napasutHu Tokose (Fl).

AKO BBNPEKM NPELM3HOTO NPON3BOACTBO M
BHMMaATENHO U3nnTBaHe Bb3HNUKHE NnoBpeaa,
PEeMOHTBT TpAGBa Aa ce M3BBLPLUM OT OTOPU3NPaH
CepBU3 3a eNeKTPOUHCTPYMEHTH Bolw.

Mona, npu nopbyYBaHe Ha pe3epBHN YacTu Unu
KoraTo ce obpbLuaTe ¢ BbMAPOCU KbM
npeactasnTenute Ha bow HenpeMeHHO
rocoysanTe geceTumpeHna KaTanoxeH Homep
Ha MawmHara.

Ona3BaHe Ha OKOJNHaTa cpeaa

OHOHSOTBOpﬂBaHe Ha BTOPU4HUTE CYPOBUHU
BMeCTO Cb34aBaHe Ha oTnaabuu

C ornep onasBaHe Ha OKONHaTa cpefa MalmHaTa,
LOMbJIHUTENHUTE NPUHAAMIEXHOCTU U ONakoBKaTa
TpAbBa Aa 6baaT NoANOXKEHN Ha NoAxXo4ALLa
npepaboTka 3a NOBTOPHOTO M3MON3BaHe Ha
CbAbpXalmTe ce B TAX CYPOBUHM.

ToBa pbKOBOACTBO € NPOU3BEAEHO Ha
peunknMpaHa xapTia 6e3 U3Mnon3BaHeTo Ha XJ1op.

3a obnek4yaBaHe Ha peunknmpaHeTo netannure,
nponseeneHn OT USKYCTBEHN MaTtepuanu, ca
0603Ha4YeHN MO CbOTBETHUA HAYMH.

CepBuU3HO obcnyXxBaHe 1
KOHcynTauuu

MoHTa)XXHU YepTeXxu u uHpopmauma 3a
pe3epBHU HaCTU MOXXETe fla HamepuTe B
UHTepHeT Ha agpec:

www.bosch-pt.com

Po6epTt Bow EOOJ] - Bbnrapua

Bow Cepeus LieHTbp
lapaHUMOHHW 1 M3BBHIapaHUMOHHN PEMOHTH
yn. CpebbpHa Ne 3-9

1907 Cochua

@ oo +359 (0)2 / 962 5302
(S B +359 (0)2 / 962 5427
(S B +359 (0)2 / 962 5295
DAKC e +359 (0)2/ 62 46 49

C € OJeknapauuna 3a CbOTBETCTBUE

C nbnHa OTroBOPHOCT HWNE AeKknapupame, Ye To3n
NPOAYKT CbOTBETCTBA Ha CneaHuTe cTaHaapTv un
HopmaTusHM aokymeHTu: EN 50 144, kakTo 1 Ha
N3NCKBaHMATA Ha CneaHUTe AUPEeKTUBMK:
89/336/EWG, 98/37/EG.
Dr. Egbert Schneider
Senior Vice President
Engineering Certification

oy %ﬁ%@

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

MNpaBaTta 3a U3aMeHeHWA 3ana3eHu
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Karakteristike aparata

Prava brusilica GGS ... 1212
PROFESSIONAL

Broj narudzbine 06012120..
Nominalna snaga [W] 500

Predana snaga [W] 270

Broj obrtaja na prazno min"'] 7 000
Klesta za stezanje, maks. [mm] 8
Vrat vretena-@ [mm] 35

J brusnog tela, maks. [mm] 45

TeZina (bez pribora), ca. [kal 1,6
Klasa zastite O]/

7C 27L 27LC
06012127.. 06012150.. 06012157..
600 500 600

360 300 360

3100-7 000 27 000 12 000—27 000
8 8 8

35 35 35

45 25 25

1,7 1,6 1,6

O /1 O] /1 O /1

Obratite paznju na broj narudzbine Vase masine. Trgovacke oznake pojedinih masina mogu varirati.

AN

Elementi aparata

Pritezna spojnica

Zatezna matica

Brusno vreteno

Vrat vretena

Prekidac¢ za ukljucivanje/isklju€ivanje
Tocki¢ za podeSavanije ranijeg biranja broja
obrtaja (GGS 7 C/GGS 27 LC)

7 Drzac za zatezanje*

* Pribor na slici ili opisan ne spada delimiéno u obim
isporuke.
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Informacije o buci/vibracijama

Merne vrednosti dobijene prema EN 50 144.

A-oznaceni nivo zvuka aparata iznosi tipi¢éno
82 dB (A).

Nivo buke pri radovima moze prekoraditi i
85 dB (A).

Nosite zastitu za sluh!

Procenjeno ubrzanije iznosi tipiéno 3,5 m/s.

Upotreba prema svrsi

Aparat je odredjen za bruSenje i ¢is¢enje metala
sa korund brusnim telima.

Za aparate sa elektronskom regulacijom: Kod
redukovanog broja obrtaja mogu se
upotrebljavati ¢etke, brusilice oblika lepeze i tela
sa brusnom trakom.

Radi vase sigurnosti

Radovi sa aparatom su moguci
samo onda bez opasnosti ako u
potpunosti procitate uputstva
za opsluzivanje i uputstva o
sigurnosti i potom se strogo
pridrzavate saveta koji su u
njima. Dodatno se morate pridrzavati opstih
uputstava o sigurnosti u prilozenoj svesci.
Pre prve upotrebe neka Vas ova uputstva
,uvedu“ praktiéno u posao.

B Nosite zastitne naocare i zastitu za sluh.

B Nosite radi sigurnosti i drugu zastitnu opremu
kao Sto su zastitne rukavice, ¢vrsta obuca,
Slem i kecelja.

W Prasina koja nastaje kod radova moze biti
Stetna po zdravlje, zapaljiva ili eksplozivna.
Potrebne su pogodne mere zastite.
Naprimer: Neke prasine vaze kao izazivaci
raka. Upotrebljavajte pogodno usisavanje
prasine/strugotine i nosite zastitnu masku.

B Prasina od lakih metala moze goreti ili
eksplodirati. Drzite radno mesto uvek €isto,
jer su meSavine materijala posebno opasne.

B Ako se kod rada kabl mreze oSteti ili presece,
nemoijte kabl dodirivati ve¢ odmah izvucite
utika¢ iz mreze. Nemoijte nikada Kkoristiti
aparat sa oStec¢enim kablom.

B Kablove uvek provladite pozadi aparata.

B Aparati koji se upotrebljavaju u prirodi,
prikljuuju se preko zastitnog prekidaca (FI)
struje u kvaru sa maksimalnih 30 mA struje
isklju¢enja. Ne upotrebljavajte aparat na kisi
ili vlazi.

W Upotrebljavajte samo brusne alate diji je
dozvoljeni broj obrtaja najmanje toliki koliki i
broj obrtaja aparata na prazno.
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W Obratiti paznju na uputstva proizvodjaca
prilikom montaZe i upotrebe brusnog alata.

B ProkontroliSite brusne alate pre upotrebe.
Brusni alat mora da bude besprekorno
montiran i da se slobodno okrece. Izvrsite
probni rad najmanje 30 sekundi bez
opterecenja. Ne upotrebljavajte oStecene,
neokrugle ili brusne alate koji vibriraju.

m Cuvajte brusne alate od udara, potresa i
masti.

M Dalje ruke od brusnih alata koji se okrecu.
B Ne stezati aparat nikada u stegu.

B Obezbedite radni komad. Radni komad
kojeg drze zatezni uredjaji ili stega su sigurniji
nego ako ih drzite rukom.

B Kod radova drzite aparat uvek ¢évrsto sa obe
ruke kao §to se morate pobrinuti da stabilno
stojite.

B Materijal koji sadrzi u sebi azbest nesme se
obradjivati.

B Samo uklju€en aparat primaknite radnom
komadu.

W Obratite paznju na smer okretanja. Aparat
uvek drzite tako, da varnice i prasina od
brusenja lete od tela.

B Kod bruSenja metala nastaju varnice.
Obratite paznju na to da niko od osoblja ne
bude ugrozen na taj nacin. Zbog opasnosti od
pozara ne smeju se u blizini nalaziti zapaljivi
materijali (bar u podrucju gde lete varnice).

W Uvek iskljucite aparat pre ostavljanja i
saCekajte da se zaustavi.

B PaZnja: Brusni alat se zaustavlja jo$ nekoliko
sekundi posle isklju€ivanja aparata.

B Nikada ne dopustajte deci koriS¢enje
aparata.

B Bosch moze samo onda da obezbedi
besprekorno funkcionisanje aparata, ako se
upotrebi originalan pribor.

Montiranje alata za brusenje
(Pribor—pogl. sliku )

B Pre svih radova na aparatu izvucite mrezni
utikac.

W Upotrebljavajte samo brusne alate ¢iji je
dozvoljeni broj obrtaja najmanje toliki
koliki i broj obrtaja aparata na prazno.

Ogistite delove koje treba montirati. Cvrsto
drzite brusno vreteno 3 za povrsinu za klju¢ sa
viljuSkastim kljuéem SW 17.

Odvrnite zateznu navrtku 2 sa klju¢em za
navrtke.

Utaknite telo brusilice radi zatezanje do
grani¢nika u stegu.

Cvrsto stegnite zateznu navrtku 2.

Brusna tela moraju da rade besprekorno
okruglo. Ne upotrebljavajte dalje brusna tela
koja nisu okrugla: Sa kamenom za obradu
(pribor) ispravite ili promenite. Sa kamenom za
obradu mogu se izraditi i po zelji posebni oblici
od osnovnih oblika brusne ploce.

Mogu se upotrebiti i drugi alati kao naprimer
Cetke i turpije. Broj obrtaja se mora redukovati
na dozvoljenu vrednost za ovaj alat.

> Probni rad!
Kontrolisati brusne alate pre upotrebe.
Brusni alat mora biti besprekorno
montiran i slobodno se okretati. lzvrSiti
probni rad najmanje 30 sekundi bez
opterecenja. Ne upotrebljavajte oStecene
brusne alate, koji nisu okrugli ili vibriraju.

Pustanje u rad

Obratiti paznju na mrezni napon: Napon
strujnog izvora mora biti usaglasen sa podacima
na tipskoj tablici aparata. Sa 230 V oznaceni
aparati mogu da rade i sa 220 V.

Ukljuéivanje/isklju€ivanje

Za pustanje u rad aparata gurnite napred
prekida¢ za ukljuéivanje/iskljucivanje 5.

Za utvrdjivanje pritisnuti nadole i napred
prekida¢ za uklju€ivanje/iskljuCivanje 5 sve dok
ne uskogi.

Za iskljuéivanje aparata pustite prekida¢ za
ukljucivanje/isklju¢ivanje 5 odnosno pritisnite
pozadi na dole.
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Prethodno biranje broja obrtaja
(GGS 7 C/27 LC)

Potreban broj obrtaja se bira sa tockiéem 6 za
podeSavanje prema tabeli (paznja).

Pozicija Broj obrtaja (min)
GGS7C GGS 27LC
1 3100 12 000
2 4150 16 000
3 5450 21 000
4 6 200 24 000
5 6 700 26 000
6 7 000 27 000

Potreban broj obrtaja je zavisan od materijala i
moze se dobiti prakticnom probom.

Constant-electronic drzi broj obrtaja na praznom
hodu i na opterecenju skoro isti i obezbedjuje
ravnomeran ucinak rada.

Nacin rada

B Postizu se optimalni rezultati brusenja
ako se brusno telo lakim pritiskom pokreée
ravnomerno tamo-amo.

W SuviSe jak pritisak smanjuje sposobnost
ucinka aparata i brusno telo se trosi brze.

W Brusna tela koja nisu okrugla ne
upotrebljavajte dalje: Sa kamenom za
obradu(pribor) ispravite ili promenite.

Odrzavanje i ¢iS¢enje
W Pre svih radova na aparatu izvucite mrezni
utikac.
1> Uvek drZite Ciste aparat i proreze za
ventilaciju da bi dobro i sigurno radili.

& Kod ekstremnih uslova upotrebe moze se
kod obrade metala u unutradnjosti aparata

taloziti provodljiva prasina. Zastitna
izolacija aparata moze biti oSteéena.
Preporucéuje se u takvim slusajevima
upotreba nekog stacionarnog uredjaja za
usisavanje, ¢esto izduvavanje proreza za
ventilaciju i uklju€ivanje ispred zastitnog
prekidaca (Fl).

Ako bi aparat i pored briZljivog postupka

proizvodnije i ispitivanja nekada otkazao,

popravka se mora raditi u jednoj autoriziranoj

servisnoj radionici za Bosch elektro alate.

Kod svih pitanja i naru€ivanja rezervnih delova
molimo Vas da neizostavno navedete broj
narudzbine (ima 10 cifara) a prema tipskoj
tablici na aparatu.

Zastita covekove okoline

Reciklaza sirovina umesto odvoza djubreta

Aparat, pribor i pakovanje bi trebali da se Salju
na reciklazu koja odgovara zastiti Covekove
okoline.

Ovo uputstvo je napravljeno od bezhlornog
papira koji se moze reciklirati.

Plasti¢ni delovi su oznaceni radi reciklaze koja
odgovara vrsti materijala.

Servis i savetnici kupaca

Prezentacione crteze i informacije o
rezervnim delovima naéicete:
www.bosch-pt.com

Bosch-Service

Takovska 46

11000 Beograd

© o +381 11-753-373
=) G +381 11-753-373

E-Mail: asboschz@EUnet.yu

C € Izjava o usaglasenosti

Izjavljujemo na sopstvenu odgovornost da je
ovaj proizvod usaglasen sa sledeéim
standardima ili normativnim aktima: EN 50 144
prema odredbama smernica 89/336/EWG,
98/37/EG.

Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

e Y Y %ﬁ%ﬁh

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Zadrzavamo pravo na promene
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Tehniéni podatki

Ravni brusilnik GGS ... 1212
PROFESSIONAL

Katalo$ka Stevilka 0601 2120..
Nazivna mo¢ [W] 500
Izhodna mo¢ [W] 270
Stevilo vrtljajev v prostem

teku [min"'] 7 000
Premer vpenjalnih kles¢,

maks. [mm] 8
Vrat vretena-@ [mm] 35
Brusilno telo-@, maks. [mm] 45

Masa (brez dodatnega
pribora), pribl. [kal 1,6
Zascitni razred B/

7C 27L 27LC
06012127.. 06012150.. 06012157..
600 500 600

360 300 360

3100-7 000 27 000 12 000—-27 000

8 8 8

35 35 35

45 25 25
1,7 1,6 1,6
O /1 O /11 B/

Bodite pozorni na katalosko Stevilko vasega stroja. Trgovske oznake posameznih strojev so lahko razli¢ne.

AN

Sestavni elementi

Vpenjalne Celjusti
Vpenjalna matica
Brusilno vreteno

Vrat vretena
Vklopno-izklopno stikalo

Gumb za predizbiro Stevila vrtljajev
(GGS 7 C/GGS 27 LC)

7 Vpenjalno drzalo*

* Prikazan ali opisan dodatni pribor ni v celoti vkljuéen
v standardno opremo naprave.

OO A WODN =

Podatki o hrupu in vibracijah

Izmerjene vrednosti so bile dolo¢ene v skladu z
EN 50 144.

Nivo zvoéne jakosti naprave po A-vrednotenju je
obi¢ajno manjsi od 82 dB (A).

Nivo hrupa pri delu lahko preseze 85 dB (A).
Uporabljajte zasc¢itne glusnike!

Izmerjeni pospeski znagajo tipiéno 3,5 m/s2.

Namembnost naprave

Naprava je namenjena bruSenju in strganju
kovine z brusilnimi telesi iz korunda.
Naprave z elektronsko regulacijo: pri
zmanjSanem Stevilu vrtljajev je mozZna tudi
namestitev Scetk ter pahljacastih in tracnih
brusilnih teles.

Za vaso varnost

Varno delo z napravo je mogoce
samo, ¢e temeljito preberete
navodila za uporabo in
varnostna navodila ter jih
dosledno upostevate.
Upostevaijte tudi sploSna

prvo uporabo naprave prosite za prakticno
predstavitev uporabe.

B Uporabite zas¢itna o€ala in glusnike.

B Prosimo, da zaradi lastne varnosti
uporabljate tudi drugo za¢itno opremo, na
primer za&¢itne rokavice, trdno obutev,
¢elado in predpasnik.

B Prah, ki nastaja pri delu, je lahko zdravju
Skodljiv, vnetljiv ali eksploziven. Zato
poskrbite za ustrezno zasg¢ito.

Na primer: Veliko vrst prahu velja za
kancerogene. Uporabljajte napravo za
odsesavanje prahu/ostruzkov in zas¢itno
masko proti prahu.

W Prah lahkih kovin se lahko vname ali
eksplodira. Posebno nevarne so mesanice
materialov, zato vedno vzdrzuijte isto
delovno okolje.

m Ce se prikljuéni kabel pri delu poskoduije ali
pretrga, se ga ne dotikajte, temvec takoj
izvlecite vti¢ iz vti¢nice. Nikoli ne uporabljajte
naprave s poSkodovanim kablom.

B Priklju¢ni kabel vedno speljite od naprave
nazaj.
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B Naprave, ki se uporabljajo na prostem,
prikljucite na elektriéno omrezje preko
za8citnega stikala (FI) z maksimalnim
sprozilnim tokom 30 mA. Naprave ne
uporabljajte v dezju ali vlagi.

B Uporabljajte samo brusilna orodja, katerih
dopustno Stevilo vrtljajev je najmanj toliksno,
kot je najvedje Stevilo vrtljajev naprave v
prostem teku.

B Pri montazi in uporabi brusilnega koluta
upostevajte navodila proizvajalca.

H Brusilna orodja pred uporabo preizkusite.
Brusilno orodje mora biti pravilno montirano
in se mora neovirano vrteti. Opravite
poskusno delovanje, ki naj traja vsaj
30 sekund brez obremenitve. Ne uporabljajte
poskodovanih, zvitih ali vibrirajo€ih brusilnih
kolutov.

M Brusilna orodja varujte pred udarci, trki in
mastjo.

W Ne priblizujte rok vrteemu se brusilnemu
orodju.

B Naprave ne vpenjajte v primez.

B Zavarujte obdelovanec proti premikanju.
V ta namen uporabite ustrezne vpenjalne
naprave ali primez. Tako bo obdelovanec
zavarovan bolje, kot €e bi ga drzali z roko.

W Pri delu napravo vedno trdno drzite z obema
rokama in poskrbite za varno stojisce.

B Ne obdelujte materialov, ki vsebujejo azbest.

B Napravo vklopite prej, preden se z njo
dotaknete obdelovanca.

B Bodite pozorni na smer vrtenja. Napravo
vedno drzite tako, da iskre in prah letijo stran
od telesa.

B Pri bruSenju kovin nastajajo iskre. Pazite na
to, da ne ogrozate drugih oseb. Zaradi
nevarnosti pozara v blizini (v obmocju, kjer
letijo iskre) ne sme biti vnetljivih snovi.

B Preden odlozite napravo, jo vedno izklopite in
pocakajte do popolne ustavitve delovanja.

W Pozor! Brusilno orodje se ne ustavi takoj, ko
napravo izklopite.

B Ne dovolite, da bi napravo uporabljali otroci.

W Bosch lahko zagotovi brezhibno delovanje
naprave le ob uporabi originalnega

dodatnega pribora, predvidenega za to
napravo.

Montaza brusilnega orodja
(Dodatni pribor—glejte sliko [])

B Pred vsakim posegom na napravi izvlecite
vti¢ iz vtiénice.

B Uporabljajte samo brusilna orodja, katerih
dopustno Stevilo vrtljajev je najmanj
tolikSno, kot je najvecje Stevilo vrtljajev
naprave v prostem teku.

Ocistite dele, predvidene za montazo.

Z vilicastim kljucem SW 17 trdno drZite brusilno

vreteno 3 ob povrsini kljuca.

Z zevnim kljucem odvijte vpenjalno matico 2.

Vpenijalni vrat brusilnega telesa do konca
potisnite v vpenjalne klesce.

Trdno privijte vpenjalno matico 2.

Tek brusilnega telesa mora biti popolnoma
enakomeren. Ne uporabljajte brusilnih teles z
neenakomernim tekom: brusilno telo poravnajte
s pomocjo brusa (pribor) oziroma ga
zamenjajte. Z brusom lahko osnovne oblike
brusilnega koluta preoblikujete v poljubne
posebne oblike.

Uporabljate lahko tudi druga orodja, na primer
Scetke in pile. Stevilo vrtljajev zmanjSajte na
vrednost, ki je dovoljena za orodje, s katerim
boste brusi.

> Poskusno delovanje!
Brusilno orodje pred uporabo preizkusite.
Brusilno orodje mora biti pravilno
montirano in se mora neovirano vrteti.
Poskusno delovanje naj traja vsaj
30 sekund brez obremenitve. Ne
uporabljajte poSkodovanih, zvitih ali
vibrirajo€ih brusilnih orodij.

Zagon

Upostevajte napetost omrezja: Napetost vira
elektriéne energije se mora ujemati s podatki na
tipski plo&cici naprave. Naprave oznacene z

230 V lahko prikljucite tudi na omrezje z 220 V.

Vklop in izklop

Vklop naprave: vklopno/izklopno stikalo 5
potisnite napre;.

Fiksiranje: pritiskajte na vklopno-izklopno
stikalo 5 spredaj, dokler ne zaskodi.

Napravo izklopite tako, da vklopno-izklopno
stikalo 5 spustite 0z. ga zadaj pritisnete navzdol.
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Predizbira stevila vrtljajev
(GGS 7 C/27 LC)

Potrebno Stevilo vrtljajev izberite z
nastavitvenim kolescem 6. Pri izbiri si
pomagajte z orientacijskimi vrednostmi iz
tabele.

Polozaj Stevilo vrtljajev (min)
GGS7C GGS27LC
1 3100 12000
2 4150 16 000
3 5 450 21 000
4 6 200 24 000
5 6700 26 000
6 7000 27 000

Potrebno Stevilo vrtljajev je odvisno od materiala
in ga lahko ugotovite s prakti¢nim poskusom.

Sistem Constant-Electronic vzdrzuje prakti¢no
nespremenjeno Stevilo vrtljajev tako v prostem
teku kot tudi pri obremenitvi in zagotavlja
enakomerno zmogljivost brusenja.

Navodila za delo

B Optimalne brusilne rezultate boste dosegli,
ce boste brusilno telo z rahlim pritiskom
enakomerno premikali sem in tja.

B Premocan pritisk na brusilno telo zmanjSuje
zmogljivostne sposobnosti naprave, samo
telo pa se hitreje obrabi.

B Neenakomernih brusilnih teles ne
uporabljajte: s pomocjo brusa (pribor) jih
poravnajte oziroma zamenjajte.

Vzdrzevanje in CiS¢enje

B Pred vsakim posegom na napravi izvlecite

vti¢ iz vti€nice.

g Naprava in prezraCevalne reze naj bodo
vedno Ciste, da bo delo potekalo dobro in
varno.

& V ekstremnih pogojih uporabe pri
obdelovanju kovin se lahko v notranjosti
naprave nabere prevodni prah. To lahko
zmanj$a ucinkovitost zascitne izolacije
naprave. V takih primerih priporo¢amo
uporabo stacionarne odsesovalne
naprave, pogostejSe prepihovanje
prezracevalnih rez in prikljucitev na stikalo
z za$¢ito pred kratkim stikom (FI).

Ce kljub skrbni izdelavi in preizkuanju naprave
pride do okvare, prepustite popravilo
pooblaséenemu servisu za Boscheva elektri¢na
orodja.

Pri vseh poizvedbah in narogilih nadomestnih
delov obvezno navedite 10-mestno katalosko
Stevilko, ki se nahaja na tipski plos€ici naprave.

Varovanje okolja

Ponovna predelava surovin namesto
odstranjevanja odpadkov

Napravo, dodatni pribor in embalazo je potrebno
vrniti v ponovno predelavo.

Ta navodila so natisnjena na recikliranem
papirju, ki je bil izdelan brez uporabe klora.

Deli iz umetnih mas so oznaceni za razvr$¢anje
pri ponovni predelavi.

Servis in svetovalna sluzba

Risbe razstavljene naprave in informacije o
nadomestnih delih boste nasli na
internetnem naslovu:

www.bosch-pt.com

Top Service d.o.o.
Celovska 172
1000 Ljubljana

@ o +386 (0)1 /5194 225
(3 R +386 (0)1 /5194 205
FaX oo +386 (0)1 /5193 407

C € Izjava o skladnosti

Z vso odgovornostjo izjavljamo, da je ta naprava
v skladu z naslednjimi predpisi ali normativi:
EN 50 144 ustrezno z dolodili smernic evropske
skupnosti 89/336/EWG, 98/37/EG.

Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen

Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

e i iV, %0%@

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Pridrzujemo si pravico do sprememb.
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Tehnicki podaci o uredaju

Ravna brusilica GGS ... 1212
PROFESSIONAL

Katalo$ki broj 06012120..
Nazivna primljena snaga [W] 500

Predana snaga [W] 270

Broj okretaja pri praznom

hodu [min"'] 7 000
Stezna klijesta-@, max. [mm] 8

Rukavac vretena-@ [mm] 35

Brusno tijelo-&, max. [mm] 45

Tezina (bez pribora), cca.  [kg] 1,6
Klasa zastite ol /1

7C 27L 27LC
06012127.. 06012150.. 06012157..
600 500 600

360 300 360

3100-7 000 27 000 12 000—-27 000
8 8 8

35 35 35

45 25 25

1,7 1,6 1,6

ol /11 ol /1 ol /1

Molimo pridrzavati se kataloskog broja vaseg uredaja. Trgovacke oznake pojedinih uredaja mogu se mijenjati.

AN

Dijelovi uredaja

Stezna klijesta

Stezna matica

Brusno vreteno

Rukavac vretena

Prekida¢ za ukljucivanje/iskljuCivanje
Kotagi¢ za predbiranje broja okretaja
(GGS 7 C/GGS 27 LC)

7 Drza¢ na stezanje*

* Prikazan ili opisan pribor ne pripada posve opsegu
isporuke.

O g s WODN =

Informacije o buci i vibracijama

Izmjerene vrijednosti odredene su prema
EN 50 144.

Prag zvuénog tlaka uredaja ocijenjen s A obi¢no
iznosi 82 dB (A).

Prag buke kod rada moze premasiti 85 dB (A).
Nositi Stitnike za usi!

Ocijenjeno ubrzanje obiéno iznosi 3,5 m/s2.

Uporaba za odredenu namjenu

Uredaj je predviden za bru$enje i skidanje srha
sa metala, s brusnim tijelima od korunda.

Za uredaje s elektroni¢kom regulacijom: Kod
smanjenog broja okretaja mogu se primijeniti i
Cetke, lepezasti brusevi i brusne trake.

Za vasu sigurnost

Bezopasan rad s uredajem
mogug¢ je samo ako ste temeljito
procitali upute za siguran rad i
ako se strogo pridrzavate u
njima sadrzanih naputaka.
Dodatno se trebaju postivati
opce upute za siguran rad u prilozenom
svesku. Prije prve uporabe prakti¢no se
upoznajte s rukovanjem uredajem.

B Nositi zastitne naocale i stitnike za sluh.

B U interesu sigurnosti nosite i ostalu zastitnu
opremu, kao $to su zastitne rukavice, ¢vrsta
obuca, kaciga i pregaca.

B PraSina nastala kod rada moze biti Stetna za
zdravlje, zapaljiva ili eksplozivna. Potrebne
su pogodne mjere zastite.

Naprimjer: Neke vrste praSine se smatraju
kancerogenim. Treba raditi s pogodnim
usisavanjem prasine/strugotine i nositi
zastitu masku.

W PraSina od lakih metala moze se zapaliti
ili eksplodirati. Radno mjesto treba uvijek
odrzavati Cistim jer su mjeSavine ovih
materijala posebno opasne.

W Ako se kod rada oSteti ili proreze mrezni
kabel, ne dirati ga, nego ga odmah izvudi iz
uti¢nice. Nikada ne upotrebljavati uredaj s
ostecenim kabelom.

W Kabel uvijek povladiti iza uredaja.
B Uredaje koji se koriste na otvorenom, preko
zastitne sklopke struje kvara (FI) prikljuciti s

max. 30 mA okidacke struje. Uredaj ne
koristiti na kisi ili u vlaznoj radnoj okolini.
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B Rabiti samo brusne alate Ciji je dopusteni broj
okretaja najmanje toliko velik kao najveci broj
okretaja pri praznom hodu uredaja.

W Pridrzavati se uputa proizvodaca kod
ugradnje i primjene brusnog alata.

W Prije uporabe pregledati brusne alate. Brusni
alat treba biti besprijekorno ugraden i mora se
modi slobodno okretati. Provesti probni rad u
trajanju od najmanje 30 sekundi, bez
opterec¢enja. Ne smiju se rabiti oSteéeni,
neokrugli ili vibrirajuci brusni alati.

M Brusne alate zastititi od udaraca i masnoca.

B Ruke drzati dalje od rotirajucih brusnih alata.

W Uredaj ne stezati u Skripcu.

W Osigurajte izradak. Izradak stezan steznim
napravama ili sa Skripcem sigurnije se drZi
nego s vasom rukom.

B Kod rada uredaj uvijek ¢vrsto drzati s obje
ruke i zauzeti siguran stav.

B Ne smiju se obradivati materijali koji
sadrzavaju azbest.

W Uredaj priblizavati izratku samo u uklju¢enom
stanju.

W Paziti na smjer rotacije. Uredaj uvijek tako
drzati da iskre i prasina od brusenja lete dalje
od tijela.

B Oprez sa skrivenim elektri¢nim vodovima,
plinskim i vodovodnim cijevima. Ispitati radno
podrucje, npr. instrumentom za lociranje
metalnih predmeta.

B Uredaj prije odlaganja treba uvijek iskljuciti i
pricekati da se zaustavi do stanja mirovnja.

B Oprez! Brusni se alat nakon isklju¢ivanja
uredaja joS okrece pod djelovanjem inercije.

B Nikada ne dopustiti djeci da rukuju uredajem.

B Bosch moze osigurati besprijekorno
djelovanje uredaja ako se koristi originalni
pribor predviden za ovaj ureda,j.

Ugraditi brusne alate
(Pribori—vidjeti sl. )

B Prije svih radova na uredaju izvuéi mrezni
utikac.

B Rabiti samo brusne alate ¢iji je dopusteni
broj okretaja najmanje toliko velik kao
najvedi broj okretaja pri praznom hodu
uredaja.

Ocistiti dijelove koji se montiraju. Brusno
vreteno 3 ¢vrsto drzati na povrsini za kljuc¢ s
viljuskastim kljuéem SW 17.

Otpustiti steznu maticu 2 s matiénim kljuc¢em.

Steznu drsku brusnog tijela utaknuti do
grani¢nika u stezna klijesta.

Stegnuti steznu maticu 2.

Brusna tijela moraju besprijekorno okruglo
rotirati. Neokrugla brusna tijela ne koristiti dalje:
S kamenom za ravnanje (pribor) izravnati ili
zamijeniti brusno tijelo. S kamenom za ravnanje
mogu se obraditi i proizvoljni posebni oblici iz
brusnih plo¢a osnovnih oblika.

Mogu se primijeniti i ostali alati, kao npr.

Cetke i turpije. Broj okretaja treba smanijiti na
dopustenu vrijednost za ovaj alat.

> Probni rad!
Brusne alate treba prije uporabe provijeriti.
Brusni alat treba biti besprijekorno
montiran i mora se mo¢i slobodno
okretati. Probni rad izvoditi najmanje
30 sekundi bez optereéenja. Ne koristiti
osteéene, neokrugle ili vibriraju¢e brusne
alate.

Pustanje u rad

Obratite pozornost na mrezni napon: Napon
izvora struje treba se podudarati s podacima na
tipnoj plocici uredaja. Uredaji s oznakom 230 V
mogu raditi i na 220 V.

Ukljugéiti/iskljugiti

Za pustanje u rad uredaja, prekida¢ za
ukljucivanje/isklju¢ivanje 5 pomaknuti naprijed.
Za fiksiranje, prekida¢ za uklju€ivanje/
iskljucivanje 5 pritisnuti prema dolje naprijed
dok ne presko¢i.

Za iskljuéivanje uredaja, prekida¢ za
ukljucivanje/isklju¢ivanje 5 otpustiti, odnosno
straga pritisnuti prema dolje.
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Predbiranje broja okretaja
(GGS 7 C/27 LC)

Potreban broj okretaja s kotac¢i¢em za
namjestanje 6 prije odabrati prema tablici
(polaziste).

Polozaj Broj okretaja (min™")
GGS7C GGS 27 LC
1 3100 12 000
2 4150 16 000
3 5450 21 000
4 6 200 24 000
5 6 700 26 000
6 7 000 27 000

Potreban broj okretaja ovisi o materijalu i moze
se odrediti prakti¢énim pokusom.

Constantelectronic odrzava priblizno
nepromijenjenim broj okretaja pri praznom hodu
i optereéeniju i time jam¢i jednoliki u¢inak rada.

Upute za rad

B Optimalni rezultati brusenja postiéi ¢e se
kada se brusno tijelo pomi¢e amo-tamo
jednolié¢nim pritiskom.

W Prejaki pritisak smanjuje ucinkovitost
uredaja, a brusno tijelo se troSi brze.

W Neokrugla brusna tijela ne koristiti dalje:
S kamenom za ravnanije (pribor) ravnati ili
zamijeniti.

Odrzavanje i CiSéenje
M Prije svih radova na uredaju izvuéi mrezni
utikac.
> Uredaji proreze za ventilaciju uvijek

odrzavati Cistim kako bi se moglo raditi
sigurno i dobro.

& Kod izuzetno teskih uvjeta primjene moze

se kod obrade metala leteca prasina
nakupiti u unutrasdnjosti uredaja. To moze
Stetno djelovati na zastitnu izolaciju
uredaja. U takvim se slu¢ajevima
preporucuje primjena stacionarnog
uredaja za usisavanje, ¢esce ispuhivanje
otvora za ventilaciju i spajanje zastitne
sklopke struje kvara (Fl).

Ako bi uredaj usprkos brizZljivim postupcima
izrade i ispitivanja ipak prestao raditi, popravak
prepustite ovlaStenom servisu za Bosch-
elektri¢ne alate.

Kod svih upita i naru€ivanja rezervnih dijelova
neizostavno navedite 10-znamenkasti kataloski
broj prema tipnoj plocici uredaja.

Zastita okoliSa

Regeneracija sirovina umjesto
zbrinjavanja otpada

Uredaj, pribor i ambalaza trebaju
se pripremiti za regeneraciju,
pazedi pri tome na zastitu okoliSa.
Ove su upute otisnute na recikliranom papiru
izradenom bez upotrebe klora.

Dijelovi od plasti¢nih masa oznaceni su, tako da
se moze provesti recikliranje po vrstama.

Struéni savjetnik

Crteze u rastavljenom obliku i informacije o
rezervnim dijelovima mozete naéi na adresi:
www.bosch-pt.com

Robert Bosch d.o.o
Culinecka cesta 44

100 40 Zagreb
© o +385 (0)1 /295 80 51
3 +385 (0)1 /295 80 60

C € Izjava o uskladenosti

Izjavljujemo uz punu odgovornost da je ovaj
proizvod uskladen s ovim normama ili
normativnim dokumentima: EN 50 144 prema
odredbama smjernica 89/336/EWG, 98/37/EG.
Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen

Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

oy %ﬁ%@

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Zadrzavamo pravo izmjena
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BOSCH

Ideas that work.

* Des idées en action.
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Robert Bosch GmbH
Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge
70745 Leinfelden-Echterdingen

www.bosch-pt.com
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